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медицинского назначения – 3,3 текс f 16 S200 фирмы Родичи (Италия). Во втором образце в 
утке применялась мультифиламентная полиэфирная нить 8,4 текс f 144, производитель 
ОАО «Светлогорск Химволокно» (Республика Беларусь). 

К тканям для графтов предъявляются высокие требования по проницаемости. Поэтому 
оба варианта ткани были подвергнуты испытанию на водонепроницаемость при помощи 
прибора пенетрометр. Было установлено, что водопроницаемость образца ткани, в котором 
полностью использовались полиэфирные нити 3,3 текс f 16 S200 фирмы Родичи (Италия), 
составила 750 мл за минуту на 1 см

3
 материала. Во втором образце ткани, в котором для

утка использовались мультифиламентные полиэфирные нити 8,4 текс f 144 (ОАО 
«Светлогорск Химволокно», РБ), водопроницаемость была меньше и составила 420 мл за 
минуту на 1 см

3
 материала.

Можно сделать вывод, что при использовании в утке полиэфирной нити 8,4 текс f 144 
производства ОАО «Светлогорск Химволокно» (РБ) водопроницаемость образца ткани 
снизилась на 330 мл/(мин·см

3
), что превосходит показатель образца ткани, полностью

изготовленного из зарубежных нитей. А стент-графт с использованием нитей белорусского 
производства будет меньше пропускать кровь. 
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Для работ связанных с воздействием опасных веществ в жидком и газообразном 
состоянии, а также в условиях контакта с горячей или холодной водой используют защитную 
одежду. Для изготовления такой одежды часто используют армированные трикотажем 
пленки [1]. Трикотаж для армирования пленок должен иметь минимальную толщину, 
равномерное заполнение поверхности элементами петельной структуры. Устойчивость к 
продольному и поперечному растяжению должна быть приблизительно одинакова. 
Трикотаж должен иметь мелкоячеистую структуру. Всем вышеуказанным требованиям 
может отвечать основовязаный трикотаж филейных переплетений [2]. Такой трикотаж 
вырабатывают на основовязальных машинах с использованием одной или нескольких 
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гребенок. Из всего многообразия филейных переплетений для исследований выбраны 
наиболее перспективные варианты. На рисунке 1 приведена петельная структура одного из 
перспективных вариантов.  

Рисунок 1 – Структура трикотажа филейного переплетения сукно-сукно, вариант 1 

При кладке нитей по графику сукно-сукно образуется полотно с мелкими ячейками 1 в 
виде ромбов. Трикотаж, полученный при суконных кладках представляет собой сетку с 
наименьшими ячейками при одинаковых по размеру остовах петель. 

На рисунке 2 изображена схема структуры другого филейного переплетения. Две 
гребенки участвующие в образовании трикотажа данного переплетения имеют 
комбинированную кладку – трико с переходом на производное трико. Размер ячей у такого 
трикотажа больше чем у предыдущего и может регулироваться числом рядов между 
поперечными связями. 

Рисунок 2 – Схема структуры сетчатого трикотажа филейного трикотажа, вариант 2 

На рисунке 3 приведена схема структуры трикотажа третьего варианта – киперного 
трико. Трикотажное полотно переплетения киперное трико имеет вид сетки с мелкими 
отверстиями. Изготовлены экспериментальные образцы трикотажа трех вариантов 
переплетений. 
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Рисунок 3 – Схема структуры трикотажа трикотажа киперного переплетения, вариант 3 
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Текстильная промышленность – ведущая отрасль легкой промышленности в Республике 
Беларусь. Она подразделяется на четыре отрасли соответственно четырем основным 
видам натуральных волокон, то есть хлопчатобумажную, шерстяную, шелковую и льняную 
отрасли. Однако в последнее время широкое применение приобретают химические нити, 
которые могут использоваться как отдельно, так и в смеси с другими видами сырья. Среди 
химических нитей особое место заняли стеклянные волокна и нити и изделия из них. Мир 
технического текстиля очень разнообразен [1]. 

В настоящее время в странах СНГ и за рубежом производятся в промышленных 
масштабах все виды стеклянных волокон, материалов из них и стеклопластиков. 
Стеклянную промышленность в Республике Беларусь представляет открытое акционерное 
общество «Полоцк-Стекловолокно», которое начало выпускать стекловолокно в 1958 году. 
Сейчас полоцкие производители занимают второе место в мире после Канады по выпуску 
стекловолокна и изделий из него. Белорусское стекловолокно дешевле импортного, что 




