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Рис. 3. Рентгенограмма смеси крайних соединений CoTe и CrTe. 
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Среди известных технологий получения крупногабаритных пластмассовых изделий 
одной из наиболее экономичных, прежде всего из-за значительного упрощения конструк-
ции технологической оснастки, является экструзионно-прессовая технология (ЭПТ) [1]. 
При ее использовании расплав термопласта генерируется в одно- или двухшнековом экс-
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трудере. Затем он быстро выдавливается из материального цилиндра экструдера и распре-
деляется требуемым образом на поверхности оформляющих элементов одной из полу-
форм раскрытой пресс-формы. После этого узел впрыска выводится из рабочей зоны 
пресс-формы и происходит ее быстрое закрытие при приложении необходимого усилия 
прессования. Формование изделий при использовании ЭПТ в отличие, например от литья 
под давлением осуществляется при пониженных давлениях расплава и сдвиговых воздей-
ствиях на расплав. 

Цель данной работы – изучить влияние реологических свойств термопластичных 
материалов, включая смесевые и наполненные композиты, на их усадку и коробление при 
формовании по ЭПТ.  

В экспериментах использовали специально разработанную технологическую 
оснастку, позволяющую экспериментально определять длину затекания полимерного рас-
плава в оформляющую полость, выполненную в виде спирали, а также универсальную 
пресс-форму для изучения усадочных явлений и коробления, и получения образцов для 
определения показателей механических свойств. Изменяли состав ПМ, уровень тепловых 
и силовых воздействий на расплав. 

Установлено отсутствие линейной зависимости между длиной затекания ПМ и пока-
зателями реологических свойств полимерных расплавов. В связи с этим значения показа-
теля текучести (или вязкости расплава) различных термопластов не могут использоваться 
для сравнительной оценки из формуемости. 

Показано, что длина затекания смесей термопластов в значительной степени опре-
деляется их фазовой структурой. Добавки высокоиндексного полимера, образующего 
дисперсную фазу в смеси могут привести к существенному повышению длины затекания.  

Механическими свойствами, усадкой и короблением изделий можно управлять в 
широких пределах, варьируя состав ПМ. Введение в материалы различных наполнителей, 
стекловолокна, малых количеств низкомолекулярных веществ, химических вспениваю-
щих агентов, способствующих образованию в изделиях закрытых пор, оказывает суще-
ственное влияние на механизм течения полимерного расплава в узких каналах технологи-
ческой оснастки [2-4]. 
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