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В результате работы разработана динамическая модель устройства, предложены и реше-
ны математические модели задач о собственных и вынужденных колебаниях устройства.  

По предложенной методике определены перемещения масс m1 и m2 в  зависимости от 
значения функции «F» и время срабатывания устройства. 

Проведен анализ влияния упругих и инерционных характеристик устройства на характер 
изменения прижимного усилия. 
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Механическая усадка текстильного материала является одной из операций его заключи-

тельной отделки на предприятии. 
Изучение процесса механической усадки тканей и проектирование новых схем тканеуса-

дочных машин являются задачами, представляющими определенную степень актуальности, 
т. к. в настоящее время все больше и больше растет спрос на ассортимент готовых тканей, и 
предъявляются высочайшие требования к их качеству. 

Традиционный способ механической усадки ткани в статическом режиме нагружения их 
рабочих органов предусматривает пропуск ткани через рабочую зону контакта, образован-
ную бесконечным эластичным полотном и гладким металлическим усаживающим валом, 
после прохождения которого она механически усаживается; при этом влияющие на усадку 
общее натяжение и поперечная деформация эластичного полотна осуществляются переме-
щениями натяжного и прижимного валов соответственно. 

При использовании данной схемы происходит быстрый износ эластичного полотна 
вследствие применения лишь неравномерно распределенных по рабочей ширине машины 
интенсивных статических нагрузок между прижимным и усаживающим валами для обеспе-
чения необходимого процента усадки ткани и исключается возможность автоматического 
контроля натяжения ткани перед входом ее в зону контакта. 

С целью устранения перечисленных недостатков и повышения эффективности техноло-
гического процесса нами разработана схема устройства для механической усадки текстиль-
ного материала (рис. 1), где ткань 1 поступает на ролик 2 рычажного компенсатора 3 с 
пневмоцилиндром 4, уменьшая свое натяжение за счет изменения рабочих скоростей ма-
шины. Затем в этом состоянии (когда натяжение снижено) она поступает в зону усадки ме-
жду усаживающим валом 5 и резиновым ремнем б, где к ней прилагают нагрузку, используя 
средство для динамического импульсного нагружения 7. Приводным является вал 8, а вал 9 
имеет возможность перемещения вдоль направляющих, задавая продольное натяжение ре-
зинового ремня б и угол охвата им усаживающего вала 5. 

Основным отличием схемы от вышеописанных является использование знакоперемен-
ных динамических нагрузок на ткань в зоне контакта усаживающего вала и резинового 
ремня и снижение натяжения ткани перед входом в зону контакта. 
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Снижение натяжения ткани с помощью рычажного компенсатора обеспечивает умень-
шение сопротивления его усаживающей силе, величина которой во многом определяет 
процент усадки, а импульсный режим воздействия на систему, осуществляемый средством 
для динамического импульсного нагружения позволяет снизить сопротивление продольно-
му перемещению уточных нитей за счет уменьшения сил трения между ними и нитями ос-
новы. Эти обстоятельства играют ключевую роль в повышении уровня эффективности про-
цесса усадки. 

 

 
 

Рисунок 1 – Схема устройства для механической усадки текстильного материала 
 

Также разработанное нами устройство позволяет в зависимости от структурных характе-
ристик обрабатываемой ткани и рабочей скорости машины осуществлять настройку работы 
средства динамического импульсного нагружения, а при проектировании и конструирова-
нии в зависимости от диапазона структурных характеристик обрабатываемого текстильного 
материала определять его технологические характеристики. 
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В кожевенном производстве используются несколько видов сушильных установок. В 

данной статье речь пойдет о сушке кожи в камерной сушилке. Их основной частью являет-
ся прямоугольная камера, внутри которой на вагонетках или стеллажах помещается кожа, 
остающаяся обычно неподвижной в течение всего процесса сушки. Камерные сушилки яв-
ляются установками периодического действия. 

Во время предварительных исследований было сделано предположение, что процессом 
сушки можно управлять с помощью только СВЧ-датчика, не используя датчики температу-
ры, расхода теплого воздуха и др. Преимущества в данном случае будут следующие: бес-
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