
стандарта [11], отнесены к номеру 4. Значение частной функции качества для разрывной 
нагрузки S(P) показывает какой процент образцов волокон такого же номера обладает таким 
же или большим значением разрывной нагрузки. 

Анализ физико-механических свойств волокон украинского льна масличного показал, что 
наиболее перспективным, среди исследованных образцов, для выработки текстильных 
волокон являются сорта «Ручеек», «Айсберг», «Вера», «ВНИИМК» обладающие 
наибольшими значениями показателя качества (номера).  
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льна-долгунца, проведенный при помощи информационной системы контроля качества 
РУПТП «Оршанский льнокомбинат», разработанной специалистами Витебского 
государственного технологического университета. 
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Разработка и внедрение информационной системы контроля качества прядильного 
производства, является одной из наиболее важных задач, решение которых позволит 
повысить качество и конкурентоспособность отечественных текстильных материалов и 
готовой продукции [1, 2, 3]. 

Единственным отечественным источником натуральных текстильных волокон является 
лен. При этом, Республика Беларусь является одним из мировых лидеров по объемам 
производства и переработки льняного волокна. Единственным в республике и крупнейшим в 
Восточной Европе льноперерабатывающим предприятием является РУПТП «Оршанский 
льнокомбинат».  

Специалистами Витебского государственного технологического университета и 
Оршанского льнокомбината разработана и внедрена в производство информационная 
система контроля качества [4]. В информационной системе накапливаются данные о 
входном лабораторном контроле качества короткого льноволокна, на основе которых, с 
помощью специально разработанных статистических модулей проводится сравнительный 
анализ физико-механических свойств различных партий волокна [5, 6, 7]. 

На рисунках 1-3 приведены графики вероятностных функций распределения разрывной 
нагрузки короткого льняного волокна 3, 4 и 6 номеров, сгенерированные статистическим 
модулем информационной системы качества РУПТП «Оршанский льнокомбинат».  

На рисунке 1 приведен график частной функции качества для разрывной нагрузки 
белорусского короткого льноволокна 3-го номера, урожая 2016 года. 

 

 
Рисунок 1 – Частная функция качества для разрывной нагрузки короткого льноволокна 3-

го номера 
 

На рисунке 1 отмечено значение разрывной нагрузки волокна льна масличного сорта 
«Дебют». Как видно из рисунка, разрывная нагрузка образца составляет 128 Н, при этом 7.2 
% образцов волокон номера 3 обладают таким же или большим значением разрывной 
нагрузки. 

На рисунке 2 приведен график частной функции качества для разрывной нагрузки 
белорусского короткого льноволокна 4-го номера, урожая 2016 года.  
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Рисунок 2 – Частная функция качества для разрывной нагрузки короткого льноволокна 4-

го номера 
 

На рисунке 2 отмечено значение разрывной нагрузки волокна льна масличного сорта 
«Айсберг». Как видно из рисунка, разрывная нагрузка образца составляет 150 Н, при этом 
23.8 % образцов волокон номера 4 обладают таким же или большим значением разрывной 
нагрузки. 

На рисунке 3 приведен график частной функции качества для разрывной нагрузки 
белорусского короткого льноволокна 6-го номера, урожая 2016 года.  

 
Рисунок 3 – Частная функция качества для разрывной нагрузки короткого льноволокна 6-

го номера 
 

На рисунке 3 отмечено значение разрывной нагрузки волокна льна масличного сорта 
«Ручеек». Как видно из рисунка, разрывная нагрузка образца составляет 174 Н, при этом 5.8 
% образцов волокон номера 4 обладают таким же или большим значением разрывной 
нагрузки.  

Использование информационных технологий при производственном контроле качества 
короткого льноволокна позволяет, в режиме реального времени [8, 9], осуществлять 
сравнительный анализ физико-механических свойств отдельных образцов со свойствами 
всех, ранее исследованных образцов, с аналогичным показателем качества (номером). 
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Современны композиционные материалы, сформированные с использованием 
армирующих текстильных структур из химических волокон, находят широкое применение 
при создании различных изделий технического назначения. Такие изделия отличаются 
повышенной прочностью и сравнительно небольшим весом. Одним из современных 
направлений формирования композиционных материалов является использование 
плетельных машин радиального типа (рис. 1) для оплетки конструкционных деталей, 
применяемых в различных областях промышленности, а также изготовления плетеных 
преформ для изготовления полимерных композиционных материалов. 
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