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Целью работы является изучение и исследование хлопчатобумажных материалов 
путём химической модификации. Систематическими исследованиями было установле-
но, что бурное выделение свободного формальдегида в основном связано с активно-
стью применяемых катализаторов, компонентов и температуры термической обработ-
ки. Острейшей проблемой является снижение выделения формальдегида в процессах 
химической модификации тканей. При модификации тканей с участием малоэффек-
тивных катализаторов, для достижения определённого эффекта отделки, расходуется 
избыточное количество формальдегидных производных мочевины. 

Исследованиями в лабораторных и производственных условиях установлено, что 
применение эффективных катализаторов позволяет не только резко снизить выделе-
ние формальдегида в процессах модификации и их содержания в тканях, но и приво-
дит к снижению нормы расхода формальдегидных производных. Фундаментальными 
исследованиями был синтезирован новый, высокоэффективный катализатор – Универ-
сальный Ташкентский Новый катализатор (УТНК) для химической модификации хлоп-
чатобумажных материалов с формальдегидными производными мочевины. Анализ со-
рочечных тканей, модифицированных в производственных условиях, дали результаты, 
которые приведены в таблице 1.

Таблица 1 – Результаты анализа сорочечных тканей

Катализаторы,  г/л Хлорид магния УТНК

ДМЭМ (40 % раствор) 100 100
Мочевина, г/л 5 5
Прочность на разрыв, Н, основа/уток 480/255 500/480
Усадка, %, основа/уток 2,0/1,5 1,0/1,5
Угол несминаемости, град., основа + уток 247 270
Общее содержание формальдегида, % 0,64 1,1
Содержание свободного формальдегида после 
промывки водой, % в тканях 0,15 0,018

Применение данного катализатора позволяет резко снизить выделение свободного 
формальдегида в процессах модификации в производственных условиях и в модифи-
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цированных тканях после отделки, при хранении и эксплуатации. Предлагаемый ката-
лизатор синтезирован на базе местного сырья по удобной технологии и содержит ионы 
фосфорной кислоты и аммония. При попадании в сточные воды указанные ионы быстро 
осваиваются растениями как удобрение.
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В настоящее время существует возможность безреагентного управления свойствами 
воды и водных растворов. Сущность этого метода заключается в том, что жидкость, про-
текающая через диафрагменный электролизер, при воздействии электрического тока 
высокой напряженности переходит в активированное состояние с аномально высокими 
окислительными и восстановительными свойствами. Получаемый в результате анолит 
обладает дезинфицирующим, антисептическим и противомикробным действием [1–2].

Технология производства кожи всегда начинается с отмоки, цель которой заклю-
чается в том, чтобы максимально приблизить обезвоженные в результате консерви-
рования шкуры к состоянию, близкому к парному как по степени обводнения, так и 
по микроструктуре. Для качественного проведения процесса используются различные 
ускорители и обострители.

Настоящее исследование посвящено изучению влияния анолита на процесс отмо-
ки кожевенного сырья. Основным объектом исследования являлось сырье КРС породы 
абердин ангус мокросоленого способа консервирования. Для сравнения использовали 
традиционную технологию отмоки кожевенного сырья. Анолит был получен на лабора-
торной установке, разработанной совместно с Институтом В.М.  Бахира, путем электро-
лиза раствора хлорида натрия концентрацией 1, 3 и 5 г/л при силе тока 3 А.

Проведенные исследования с использованием анолита в отмоке показали, что  
рН отмочной жидкости в начале отмоки составляет 2,611–2,67 ед., а в конце –  


