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В В Е Д Е Н И Е

Для наиболее полного удовлетворения жизненных потребностей со­

ветского человека перед нами стоит задача по увеличению объема 

выпуска швейных изделий при одновременном улучшении качества го-* 

товой продукции.

Наращивание объемов производства, обновление ассортимента, 

улучшение качества швейных изделий, увеличение производства новых 

видов изделий, отвечающих современным требованиям, повышение 

удельного веса изделий высшей категории качества в общем объеме 

производства -  таковы главные задачи десятой пятилетки, постав­

ленные перед работниками швейной промышленности /~ 1 ,2]. Решить 

эти задачи можно за  счет повышения эффективности производства и 

качества работы на основе технического перевооружения и реконструк­

ции предприятий, модернизации оборудования, внедрения новых высо­

копроизводительных процессов и средств комплексной механизации и 

автоматизации, повышения уровня организации производства и управ­

ления. Особое значение имеет проблема качества, которая не может 

быть решена проведением отдельных разрозненных мероприятий. Ее 

решение возможно только на основе комплексного, системного под­

хода к управлению качеством продукции на всех уровнях управления 

легкой промышленностью .

Одним из путей улучшения качества швейных изделий является 

применение новой технологии обработки деталей и изготовления 

одежды, обеспечивающих высокое качество и снижающее трудоемкость 

изготовления изделий.

Наиболее широкое распространение за  последние годы получила 

технология дублирования деталей швейных изделий с помощью клее­

вых материалов. Клеевая технология продолжает интенсивно разви-
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I ваться, распространяясь на новые виды одежды. Клеевые прокладоч- 

I ные материалы используются в качестве основного слоя прокладки в 

[полочки, прокладки в отдельные детали, а также для закрепления от­

дельных участков и срезов деталей [ъ] . Использование клеевых про­

кладных материалов для поверхностного дублирования и фиксации фор­

мы одежды позволяет создать и сохранить стабильную форму швейных 

изделий, несминаемость, подчеркивает четкость модных линий в изде­

лии. Фронтальное дублирование позволяет сохранить указанные свой­

ства в условиях длительной эксплуатации изделий.

Для придания повышенной формоустойчивости и несминаемости при­

меняются различные прокладочные ткани и нетканые материалы с раз­

личной степенью жесткости, предназначенные для дублирования раз­

личных участков изделий. Применение таких материалов дает возмож­

ность значительно снизить трудоемкость изготовления изделий, повы­

сить производительность труда на 5-10^ при одновременном обеспе­

чении высокого качества одежды.

Сохранение внешнего вида и формы,приданной в процессе обработ­

ки является одним из важных показателей качества швейных изделий. 

Одним из путей решения проблемы формоустойчивости является пра­

вильный выбор прокладочных материалов, используемые для дублиро­

вания деталей.

К одному из перспективных путей решения указанных выше задач 

следует отнести создание новых видов прокладочных материалов. За­

служивают внимания нетканые прокладки, имеющие ряд преимуществ 

перед ткаными.

Несмотря на перспективность нетканых прокладок применение их 

в швейной промышленности пока что ограничено. Причиной тому явля­

ется не только ограниченность ассортимента прокладочных и клее­

вых материалов, но также и отсутствие научно обоснованных сведе­

ний об их характеристиках,о пар-а метрах дублирования и т .д .
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I .  ЛИТЕРАТУРНЫЙ ОБЗОР.

Из комплекса требований, предъявляемых к одежде независимо от 

»е назначения, наиболее важным является требование сохранения фор- 

иы, приданной в процессе обработки, в течение всего срока службы 

1зделия. Одежда в процессе носки подвергается действию деформирую-

1вщх усилий различного характера, и чтобы придать устойчивость форм 

отдельным ее участкам, испытывающим наибольшие деформации, прибе­

гает к дублированию ткани верха жесткими и упругими прокладочными 

матералами.

По классификации Ивановой Е. А. 14 пространственная форма может 

быть придана деталям одежды

изгибом ткани, растяжением ткани,сжатием ткани по толщине, 

принудительной усадкой ткани, изменением угла наклона нитей основы 

и утка.

Зыбин С. П. / V  считает, что хотя деформация изгибом и имеется 

пр получении пространственной формы, существенного значения она 

не имеет, так как ткань и кожа обладают сравнительно малой жест­

костью и большой упругостью и деформация получается неустойчивой. 

Также и Иванова Е. А. N считает, что деформация изгибом не может 

быть основным видом деформации при формовании.Так как изгибание 

ткани модно рассматривать, как процесс наложения ткани, имеющей 

плоскую форму на криволинейную поверхность, что свойственно лишь 

развертывающимся поверхностям, а детали одежды в большинстве слу­

чаев имеют неразвертывающуюся поверхность. Но при формовании из­

гиб можно использовать вместе с растяжением или сжатием.

1)происходят превращения в макромолекулярном строении вещества 

волокон, так как происходит ориентация частиц вещества волокон, 

происходит их относительное перемещение; 2)возникает частичное

растяжение пряжи вследствие ориентации волокон, их проскальзыва-
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