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3 .
Р е ф е р а т

Работа со сто и т  из в в ед ен и я ,  четырех г л а в ,  общих выводов 

и рекомендаций, литературы , приложений.

Стр. 6 7 ,  рис.  9 ,  т а б л .  4 ,  оиол.  1 5 .

Армирующий элемент ,  оиъемнозаполненный тр икотаж ,  неорга­

нические нити, п ер еработоч н ая  с п о с о б н о с т ь ,  с в о й с т в а .

Работа посвящена актуальной теме -  получению трикотажных 

армирующих эл ем ен то в ,  используемых для изго то вл ен и я  композицион­

ных пластиков спец н азн ач ен и я ,  заменяющих металлы.

Цель: исследование проц есса  и с в о й с т в  объемнозаполненных 

трикотажных элементов для армирования п л а с ти к о в .

В работе  выполнен о б зо р  л и тературы ,  посвященной структурам 

и способам вя зан и я  объемнозаполненного тр и к о та ж а .  Исследован ра­

бочий процесс получения объемнозаполненного трикотажа из неорга­

нических нитей: кремнеземных и углеродных. Исследована  перерабо­

точная способность  различных марок кремнеземных нитей и углерод­

ных нитей " У р а л " .  Разработан ы  критерии, используемые для прогно­

зирования переработочной способности  н итей ,  прои зведен а  оценка 

ее по данным критериям для 5 марок нитей. И зготовл ен  прибор для 

определения коэффициента трения текстильных нитей.  Исследованы 

зависимости толщины и коэффициента объемного заполнения от з а ­

правочных данных для одного в а р и ан та  структуры объемнозаполнен­

ного трикотажа.

С целью облегчения и ускорения программирования работы 

узорообразующих механизмов р а з р а б о т а н  универсальный алгоритм 

решения данной задачи и программа,  реализующая данный алгоритм

на ЭВМ "Наири-К".

По р е з у л ь т а т а м  работы сделаны обоснованные выводы.
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В в е д е н и е

Как указано  в решениях ХХУ1 с ъ е з д а  КПСС, основной задачей  

одиннадцатой пятилетки я в л я е т с я  повышение эффективности п рои звод­

ства и к а ч е с т в а  продукции за  сч ет-у ск о р ен и я  н ауч н о-техн и ч еского  

прогресса, техн и ч еского  переоснащения промышленности, расширения 

и обновления ассо р ти м ен та  изделий в с о о тв е т ств и и  с современными 

требованиями р азви ти я  народного х о з я й с т в а ,  созд ан и я  и внедрения 

в производство принципиально новых м а те р и а л о в , прогресси вн ой  т е х ­

нологии, широкого и сп ол ьзован и я  новейших достижений науки и техни­

ки во всех  о т р а с л я х  народного х о з я й с т в а  /  I  / .

Перспективным направлением я в л я е т с я  создан и е трикотажных ма­

териалов техн и ч еского  н азн ач ен и я . При создании таки х  м атери алов  

используются различные виды сырья, как н атуральн ы е, т а к  и химиче­

ские нити. Область применения трикотажных м а тер и ал о в  техн и ч еск о­

го назначения весь м а  обширна: трикотаж и с п о л ь зу е т с я  для обивки ме­

бели, салонов автом обилей , и зго то вл е н и я  мягких кон тей н еров , фильт­

ров, безузловых с е т е й ,  а в последнее время большая доля техниче­

ских полотен и сп о л ь зу е т с я  для и зго то в л е н и я  изделий сп ец н азн ач ен и я .

Для и зго то вл ен и я  изделий спец н азн ачен ия необходимы не только 

полотна, имеющие малую толщину с сравнении с длиной и шириной, но 

и материалы, имеющие повышенную толщину и повышенное объемное з а ­

полнение, Материалы, имеющие повышенную толщину, и спользую тся  для 

изготовления композиционных волокнистых м атери ал о в  конструкцион­

ного назначения: с те к л о п л аст и к о в , у г л е п л а с т и к о в .  В п л асти к ах  кон­

струкционного н азн ачен ия текстильные материалы и сп ол ьзую тся  к ак  

наполнители, армирующие п л асти к и . Наиболее распространенными п л а с­

тиками являются стекл оп л асти ки , для и зго т о в л е н и я  которых и сп оль­

зуются стекловолокн а, ровница, стеклон и ти , сте к л о тк ан и  и с т е к л о -  

трикотаж /  3 / .

6*



Вдделия из стек л о п л асти к о в  м огут с успехом зам ен ять  изделия 

из черных и цветных м е т а л л о в ,  что в с в е т е  решений XX71 с ъ езд а  

КПСС явл яется  весьм а  перспективным, т . к .  п о зв о л я е т  экономить ч ер ­

ные и цветные м еталлы . Поэтому необходимо расш ирять и систем ати­

чески обновлять  номенклатуру и ассо рти м ен т конструкционных м атери­

алов, улучшать их технико-экономические х ар ак тер и сти к и , увеличить 

выпуск ш ю грессивны х м а тер и ал о в , заменяющих черные и цветные ме­

таллы/ 2 / .

Использование трикотажа для и зго то вл е н и я  изделий сп ец н азн а-  

чешя я вл я ется  экономически обоснованным и вполне целесообразны м , 

т.к. трикотажный способ п р о и зв о д с т в а  текстильны х м атери алов  имеет 

ряд преимуществ перед ткацким: высокая п р ои звод и тел ьн о сть  обору­

дования, возмож ность вьгоаботки ц ельновязан ы х изделий различной 

конфигурации, возмож ность варьи рован и я  с в о й с т в  м атери ал а  б л аго д а­

ря использованию различных видов переплетений, что п о зв о л я е т  сни­

зить отходи п р о и зв о д с т в а ,  экономно и с п о л ь з о в а т ь  сы рье .

В п р ои зводстве  композиционных п ласти ков  широко и сп ользую тся  

плоские полотна различной толщины, но для и зго то в л е н и я  профилиро­

ванных детал ей , имеющих, например, цилиндрическую или трубчатую 

форму, требуются не полотна, а трикотажные и здели я  объемной фор­

мы. В этой свя зи  особое  значение приобретаю т работы , направленные 

на создание профилированных армирующих эл ем ен то в : цилиндров, тол ­

стостенных тр у б , к о н у со в . И нтерес представляю т р азр аб о тк и  по с о з ­

данию объемнозаполненного трикотажа /  4 , 5 / .  В настоящ ее время 

уже разработаны структуры и способы выработки объемно заполненных 

цилиндров и толстостен ны х т р у б о к .  Ценность этих исследований со с­

тоит в реализации возможности получения новых перспективных про­

филированных армирующих элем ентов на существующем оборудовании 

при минимальных з а т р а т а х  на его модернизацию.

Но особенности р аб о ч его  п р оц есса  и зго то в л е н и я  данных изделий,
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вызванные, с одной стороны, особенностями п р оц есса  и зготовлен и я  

объемно заполненных изделий и , с другой стороны, особенностями пе­

реработки н еорганических нитей, н едостаточно изучены . С войства по 

лучаемых и зделий , в частно с ти, их толщина и объемное заполнение, 

также не исследованы  в д о стато ч н ой  м е р е .

Поэтому целью настоящей работы  я в л я е т с я  и сслед ован и е особен­

ностей проц есса  выработки объемнозаполненного трикотажа из неор­

ганических нитей, а также и ссл ед ован и е  основных с в о й с т в  этого  три 

котажа.

8 .
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9.

Г л ава  I .  Литературный о б з о р .

I . I .  Краткая х ар ак т е р и ст и к а  основных требовани й , 

предъявляемых к техническому трикотаж у для армирования пластиков

спецназначения

В с о с т а в  любого композиционного волокнистого  м атер и ал а , в 

том числе и с т е к л о п л аст и к а , входи т армирующий элем ент, полимер­

ное связующее и компонент, обеспечивающий совм ести м ость  армирую­

щего волокна и связующего —  смолы.

Свойства получаемого п л асти к а  в значительной степени опреде­

ляются видом армирующего вол о кн а , е го  физико-механическими свой­

ствами, структурой  армирующего эл ем ен та , а  также степенью зап о л ­

нения п л асти ка  армирующим волокном. В силу этого  к трикотажным 

армирующим полотнам и изделиям, применяемым для армирования пласти­

ков, предъявляют ряд специфических тр ебован и й , обусловленных на­

значением будущего п л асти к о во го  и зд е л и я .  Например, трикотаж, пред­

назначенный для и зго то вл е н и я  специальных теплоизоляционных прокла­

док, должен иметь повышенную толщину, высокое объемное заполнение, 

высокую те р м о с то й к о сть ,  цилиндрическую форму. В то же время цилин­

дрические армирующие и здели я  должны в одних сл уч аях  иметь о т в е р с ­

тие, располагаю щ ееся вд оль  оси и здели я  и соосное ей , в других —  

наоборот, ж елательно о б есп еч и ть  наличие уплотнения вдоль 

оси изделия.

И звестно /  3 / ,  что одним и з важнейших ф ак тор о в , оп редел я­

ющих прочность композиционного м атер и ал а , я в л я е т с я  ориентация 

армирующих элем ен тов . При армировании термоизолирующих прокладок, 

имеющих цилиндрическую или трубчатую  Форму, ж елательно иметь пря­

молинейные армирующие нити, расположенные в плоскости  сечения 

прокладки и ориентированные либо в радиальном н а п р а в л е н и и ,  либо 

по хордам, либо в радиальном направлении и по хорд ам . Учитывая 

это, в р а б о т а х  /  4 , 5 , б /  были р а зр а б о та н ы  структуры  и способ в я -
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