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Ч а с т ь 1У

Исследование систем электропривода машин и агрегатов 

легкой промышленности.

Глава I .  Особенности системы электропривода прядильных 
головок машин химических волокон, как источники 
неровноты нитей

Натуральны, искусственные и синтетические текстильные нити 

имеют неровноту. Причиной последней могут быть различные факторы. 

Они могут быть подвергнуты специальной классификации, однако на 

данном этапе в этом нет необходимости. Отметим лишь, что на раз­

ных стадиях переработки нитей могут воздействовать такие формы 

деформации нитей, при которых появляется неровнота.

Остановимся на характеристиках неровноты хлопчатобумажной 

прях® поскольку её составляющая -  хлопковое волокно, является 

доминирующим среди волокон (если рассматривать количественные 

соотношения).

Первым фактором неравномерности по толщине для хлопковых 

нитей и цряжи является естественная неровнота элементарного 

хлопкового волоконца. Эта неровнота имеет биологическое цроисхожде 

ние. Далее, при смеске и переработке хлопка на разрыхлительно­

трепальном агрегате и затем на чесальных, ровничных и прядильных 

машинах появляются дополнительные факторы образования неровноты.

Существенное влияние на неровноту последующего продукта 

оказывает процесс, в  результате которого на разрыхлительно-тре­

пальном агрегате подучается холст. Анализ кривых неровноты холста, 

полученных на специальных приборах, показывает, что имеются не­

сколько видов неровноты. Имеется неровнота в виде волн, достига­

ющих по длине холста 2 ,5  -  3 м. Эта неровнота получается в резуль­

тате включения и выключения питания резервной камеры при выключен­

ном педальном регуляторе, при неправильном положении ремня на ко-


