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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет 99 стр ., 5 рисунков, 27 таблиц, 8 источников.

ШВЕЙНАЯ ПРОМЬШШЕННОСТЬ,МУЖСКОЕ ДЕМИСЕЗОННОЕ ПАЛЬТО ИЗ ПОЛУШЕРСТЯ­
НОЙ ТКАНИ, РАЦИОНАЛЬНАЯ ФОША ОРГАНИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА, СРЕДСТВА 
МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ, УСТРОЙСТВА .ПРИСПОСОБЛЕНИЯ, КОМПЛЕКСНО-МЕХАНИ­
ЗИРОВАННЫЙ ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЙ ПОТОК, ПОВЫШЕНИЕ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ­
НОСТИ ТРУДА.

Объектом исследования является технологический поток по изготов­
лению мужского демисезонного пальто на Витебской Ордена Трудового 
Красного Знамени швейной фабрики "Знамя Индустриализации".

Цель работы -  разработка комплексно-механизированного высоко­
производительного многофасонного потока по изготовлению мужского 
демисезонного пальто из полушерстяных тканей.

В процессе работы были разработаны рекомендации по совершенст­
вованию методов обработки, рациональным режимам ВТО, по оснаще­
нию потока средствами малой механизации и новым современным обору­
дованием, по совершенствованию системы нормирования и формы орга­
низации производства.

В результате исследования были разработаны технологические про­
цессы с высокими технико-экономическими показателями.

Степень внедрения -  рекомендации по совершенствованию техноло­
гических потоков и разработанный высокомеханизированный поток по 
изготовлению пальто мужского демисезонного из полушерстяной тка­
ни приняты к внедрению на Витебской Ордена Трудового Красного 
Знамени швейной фабрике "Знамя Индустриализации".

Внедрение потока позволит повысить производительность труда 
на 23,68$ и получить годовой экономический эффект 41,493 тыс.руб.
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В В Е Д Е Н И Е

Основной задачей XI пятилетки является обеспечение дальней­
шего роста благосостояния советских людей на основе устойчивого, 
поступательного развития народного хозяйства, ускорения научно- 
технического прогресса, более рационального использования произ­
водственного потенциала страны, всемерной экономии всех видов 
ресурсов и улучшения качества работы.

Источником увеличения выпуска швейной продукции, повышения 
производительности труда, улучшения качества и расширения ассорти­
мента является техническое перевооружение отрасли на основе внед­
рения новой техники и технологии, прогрессивных форм организации 
производства и труда, а также механизации и автоматизации произ­

водственных процессов.
Дня Витебской швейной фабрики "Знамя Индустриализации" разра­

ботан поток по изготовлению мужских демисезонных пальто с учетом 
задач,поставленных в XI пятилетке. Увеличение объема производства 
предусматривается главным образом за счет наиболее полного исполь­
зования внутренних резервов. Совершенствование технологии с расши­
рением клеевых методов обработки, внедрение технологичных и эко­
номичных конструкций одежды, внедрение нового технологического обо­
рудования, сокращение потерь рабочего времени и внедрение мероприя­
тий НОТ, разработка ряда устройств, автоматизирующих основные опе­
рации и приемы, ранее выполняемые вручную направлены на повышение 
производительности труда и относительное уменьшение численности ра­
ботающих; улучшение качества изделий, улучшение условий труда ра­
бочих.

S '
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I. ТЕШКО-ЭКОНОШИЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ ТЕШ

В качестве объектов исследования были выбраны потоки передо­
вых предприятий, выпускающих мужскую верхнюю одежду: Опытно-тех­
ническая швейная фабрика им,Клары Цеткин (г.М осква), ПШО им.М.М.Во­
лодарского (г.Ленинград), ПШО им.Смирнова-Ласточкина (г.К иев), 
швейная фабрика им.ХХШ съезда КПСС (г.Кишинев) и швейная фабрика 
"Знамя Индустриализации" (г.В итебск).
Основой для анализа послужили действующие на предприятиях техноло­
гические схемы на изготовление мужских демисезонных пальто, анало­
гичных по конструктивному решению, внешнему виду и применяемым ме­
тодам обработки.

Для того, чтобы выявить потенциальные возможности потоков в 
отношении повышения эффективности производства мужских демисезон­
ных пальто за счет лучшего использования основных элементов про­
изводства, в частности живого труда и средств труда, был проведен 
анализ технологических схем. В последних сопоставлялись затраты 
времени на одноименные технологически-неделимые операции по пошиву 
мужских демисезонных пальто. Различные методы выполнения одной и 
той же операции, методы нормирования и условия труда, обуславли­
вают разницу в трудовых затратах, необходимых для осуществления 
технологического воздействия на предмет труда. Критерием эффектив­
ности использования живого труда является минимальные его затраты. 
По отношению к этому минимуму по каждой одноименной технологичес- 
ки-неделимой операции определялся резерв времени.

При анализе установлено, что наибольший резерв времени, имеют 
потоки фабрики "Знамя Индустриализации" -  0,705 часа.

Реализация выявленного резерва даст возможность повысить про­
изводительность труда при производстве мужских демисезонных паль­
то на указанном потоке Витебской швейной фабрики "Знамя Индустрия-
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