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2 .  НОВЫЕ СХЕМЫ СРЕЗАНИЯ ПРИПУСКА И ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ 
ЗУБОФРЕЗЕРОВАНИЯ

2 . 1 .  Схемы резания  -  определения и основные характеристики .
2 . 1 . 1 .  Для ан ал и за  схем резан ия  введ ем  ряд определений, по­

скольку в литературе  нет однозначного толкования некоторых общих 
понятий, касающихся данного в о п р о с а .

Схема р е зан и я -  общее понятие,  отражающее движение инструмен­
та относительно д е т а л и  (или н ао б о р о т )  и способ разделени я  припус­
ка на срезы.

Схема разделени я  припуска на срезы -  схема расположения г р а ­
ниц срезов в припуске.

Схема срезания  припуска -  схема ра зд е л ен и я  припуска на с р е ­
зы с учетом суммарной длины одновременно работающих режущих кро­
мок. Определяет суммарную площадь потока  с р е з о в ,  снимаемую с д е т а ­
ли в данный момент времени.

Кинематическая схема резан и я  -  схема движения инструмента и 
детали в системе координат,  связан н о й  со станиной с т а н к а  или с его 
узлом, в процессе выполнения одного прохода.

Кинематическая схема обработки  -  это  кинематическая  схема 
резания, дополненная всеми вспомогательными движениями ( о т в о д ,  
подвод, деление и т . д . )  и р ассм атр и вае м ая  в течении одного пере­
хода 'или одной операции.

2 . 1 . 2 *  Различные схемы резан ия  при зубо о б раб о тк е  хар ак т ер и ­
зуются прежде в с е г о  двумя параметрами:  степенью дробления стружки 
и максимальной толщиной стружки.

Степень дробления стружки можно х а р а к т е р и з о в а т ь  относительным 
коэффициентом дробления стружки К Сщр * показывающим сколько р е -  
зов необходимо для снятия единицы объема м етал л а ,  при одинаковой 
ширине и длине стружки

К = > ( 2 . 1)
А Я р

где t t p  -  число с р е з о в .
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