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Р Е Ф Е Р А Т
Отчет содержит 3 тома, 211 страниц, 73  таблицы, 35 ри с.,

24 использованных источников.

Шерстокапроновая пряжа, аэродинамический способ, хлопколавса­

новая комбинированная пряжа, трикотажное полотно, хлопкохими­

ческая пряжа, аппаратная аэродинамическая пряжа, эксперимен­

тальный образец, аэродинамическое устройство, камвольные ткани, 

технические условия.

Проведены производственные испытания экспериментального об­

разца машины ПБК-225-ШГ на скорости выпуска 150 м/мин на Слоним­

ской камвольно-прядильной фабрике. Определены физико-механические 

свойства пряжи, полученной на экспериментальном образце машины 

ПБК-225-ШГ со скоростью выпуска 150 м/мин.

Разработан и исследован ассортимент трикотажных изделий из 

полушерстяных камвольных аэродинамических нитей с различными 

видами комплексной химической составляющей.

Исследовано влияние процесса влажно-тепловой обработки комби­

нированной шерстокапроновой пряжи аэродинамического способа пря­

дения на свойства данной пряжи и трикотажного полотна.

Разработана технология процесса формирования хлопколавсано­

вой аэродинамической пряжи, разработана конструкция форсунки для 

получения хлопкохимической пряжи.

Проработана полушерстяная камвольная аэродинамическая пряжа 

в камвольные ткани и исследованы физико-механические свойства 

тканей при использовании некрученой и крученой камвольной ком­

бинированной аэродинамической пряжи и с различным по составу 

сердечником.

Исследован процесс формирования полушерстяной аппаратной 

пряжи, полученной аэродинамическим способом.

Определена возможность получения хлопкокапроновой эластичной 

пряжи на повышенных скоростях.
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Главной задачей одиннадцатой пятилетки является обеспечение 

дальнейшего роста благосостошия советских людей на основе устой­

чивого, поступательного развития народного хозяйства, ускорения 

научно-технического црогресса и перевода экономики на интенсив­

ный путь развития, более рационального использования производст­

венного потенциала страны £ l j .

Первостепенное внимание при этом следует уделить у^гчшению 

снабжения населения товарами народного потребления, расширению 

их ассортимента и повышению их качества.

Получение комбинированной пряжи позволяет значительно рас­

ширить ассортимент изделий из химических волокон и нитей, более 

рационально использовать натуральные виды волокон, а также спо­

собствует увеличению производительности труда и улучшению ка­

чества изделия, что свидетельствует об актуальности задачи фор­

мирования комбинированной пряжи аэродинамическим способом.

В последнее время, как у нас в стране, так и за рубежом, 

большое внимание уделяется аэродинамическим способам формирова­

ния пряжи, основанным на применении сжатого воздуха. При этом 

указанные способы наряду с высокой производительностью значитель-
-"Т

но улучшают культуру обслуживания и позволяют осуществить пере­

ход к автоматизации многих трудоемких процессов в прядении во­

локнистых материалов, независимо от их химического состава .

Разработанные до сих пор способы формирования комбинирован­

ной пряжи имеют сравнительно низкую цроизводительность, доволь­

но трудоемки и позволяют получать пряжу для ограниченного ассор­

тимента т р к с т и л ь н ы х  изделий.

Вследствие указанных причин весьма актуальной научно-тех­

нической задачей является разработка аэродинамического способа



формирования комбинированной пряжи, а также исследование влияния 
параметров технологического процесса на качество получаемой пряжи 
и ее структуру.

Цель работы:
- проведение производственных испытаний экспериментального 

образца машины ПБК-225-ЩГ на Слонимской камвольно-прядильной 
фабрике;

- разработка ассортимента трикотажных изделий из полушерстя­
ной камвольной аэродинамической пряжи с различными видами сер­
дечника;

- разработка, апробирование, доводка узлов и механизмов 
экспериментального образца машины ПБК-225-ШГ аэродинамического 
способа прядения;

- разработка конструкции форсунки для формирования хлопчато­
бумажной и аппаратной пряжи аэродинамическим способом;

- исследование физико-механических свойств шерстокапроновой 
аэродинамической пряжи, полученной на экспериментальном образце 
машины ПБК-225-ШГ со скоростью выпуска 150 м/мин;

- определение оптимальных размеров обрабатывающих камер 
форсунки для получения х/б комбинированной аэродинамической 
пряжи;

- разработка ассортимента тканей из п/ш камвольной пряжи 
аэродинамического способа прядения;

- исследование процесса формирования и физико-механических 
свойств аппаратной комбинированной пряжи аэродинамического пря­
дения с комплексной нитью и без нее.

Р7



I. КОНСТРУКЦИЯ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНОГО ОБРАЗЦА МАШИНЫ 
ПБК-225-ШГ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ КОМБИНИРОВАННОЙ П/Ш 
ПРЯЖИ АЭРОДИНАМИЧЕСКИМ СПХОБОМ

В отраслевой научно-исследовательской лаборатории на базе 
машины ПСК-225-ШГ был разработан и изготовлен экспериментальный 
образец прядильной машины ПБК-225-ШГ (прядильная бескруточная).
При переоборудовании машины ПСК в ПБК был произведен демонтаж 
следующих узлов и механизмов: блоки АКУ с механизмами их управ­
ления и реверсивной подачи сжатого воздуха; механизмы контроля 
обрыва нити типа "геркон"; воздушная магистраль от крана "нагруз­
ка” до нипеля для продувки камер*

Доработка конструкции машины включала следующие мероприятия: 
установка аэродинамических форсунок конструкции ВТИЛПа; установ­
ка дополнительной рамы для разматывания комплексных химических 
нитей; монтаж датчиков контроля обрыва нити "УКОН" и электриче­
ской схемы их подключения к цепи машины; установка дополнительных 
электрических тумблеров для управления заправкой аэродинамиче­
ских форсунок; доработка электрической схемы управления пневмати­
кой камер пневмоперепутывания форсунок.

После проведения указанных выше мероприятий экспериментальный 
образец прядильной машины ПБК-225-ШГ имеет следующее устройство 
и принцип работы.

Схема кинематической цепи и принцип ее работы на машине 
ПБК-225-ШГ аналогичен машине ПСК-225-ШГ, поэтому останавливаться 
на этом нецелесообразно.

Пневматическая схема машины ПЕК-225-ШГ представлена на 
рис. I.I.

Пневмоаппаратура, расположенная на панелях пневмостанции 
и клапанов, служит для очистки поступающего в машину из сети


