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5.1. НАНЕСЕНИЕ ПОРОШКОВЫХ ПОКРЫТИЙ НА ВНУТРЕННИЕ 
ПОВЕРХНОСТИ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ЗАГОТОВОК 

( Литературный обзор)

В различных атрослях машиностроения находят применение спо­
собы получения покрытий из металлических порошков: газопламенное, 
плазменное и депогационное напыление, электроконтактное, электро- 
импульсное индукционное припекание, электродуговая и индукционная 
наплавка.

При всех методах сопровождающихся расплавлением порошка, 
структура, формируемая в материале нанесенного слоя, отличается от 
той которая была приобретена порошком в наиболее благоприятных 
условиях его производства, т .к . при производстве порошков стремят­
ся к неравновесной мелкодисперсной структуре. Эту структуру порош­
ка целесообразно сохранять в наносимом слое как положительный фак­
тор. Сохранение этого наследственного технологического фактора не­
обходимо для того, чтобы придать поверхностному слою покрытия наи­
более высокие физико-механические и эксплуатационные свойства. Од­
ним из путей осуществления этого принципа сохранения наследствен­
ных исходных свойств порошковых материалов в слое является приме­
нение режимов нагрева, свойственным методам порошковой металлургии, 
т.е. нанесения покрытий путем спекания и припекания порошков к ме- 
твллической основе.

Формирование порошкового слоя на поверхности стальных деталей 
производят различными методами. Основными критериями оценки ка­
чества покрытия являются его эксплуатационные характеристики. В 
таблице Л5.1. дана сравнительная оценка процессов получения покры­
тий из металлических порошков [162] .Примеры приведены для 
процесса образования покрытий из металлических порошков 
на стальной основе .

Рассмотрим некоторые конкретные случаи нанесения покрытий на 
внутренние поверхности изделий.

Внутренние цилиндрические поверхности подшипников скольжения, 
гильз, направляющих втулок являются наиболее распространенными 
быстроизнашивающимися деталямиавтомобилей, тракторов и сельскохо­
зяйственных машин. Для их упрочнения и восстановления используют 
центробежную наплавку,напыление, однако наиболее эффективным мето­
дом является центробежное припекание металлических порошков. В ра­
боте Г171j описаны конструкция и принцип действия центробежной


