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5.1. ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ ПАРАМЕТРОВ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
НА ВЕЛИЧИНЫ ПРИПУСКОВ НА УСАДКУ И УРАБОТКУ ДЛЯ МУЖСКОГО

ДЕМИСЕЗОННОГО ПАЛЬТО

5 .1 Л . Анализ зависимостей припусков на усадку 
и уработку от различных факторов

В последние годы многие исследователи проводят свои науч­

нее работы по определению усадочной способности тканей (мате­

риалов) и взаимосвязи ее с технологической обработкой и конст­

руктивными особенностями изготавливаемых изделий. Все разнооб­

разие тем работ можно свести к нескольким основным направлениям:

- совершенствование существующих и разработка новых методик 

определения усадки текстильных материалов;

- определение усадки тканей в многослойном пакете и подбор 

пакета с учетом усадочной способности составляющих его тканей;

- разработка новых методик определения припусков на усадку 

в изделиях различного ассортимента;

- влияние деформируемости тканей на формоустойчивость изде­

лий при его изготовлении.

Рассмотрим эти направления. Как известно, для определения 

усадки текстильных материалов различного вида применяют разные 

методики [2] .

3 зависимости от условий эксплуатации стандартные методики 

предусматривают для шелковых тканей стирку, для шерстяных и 

льняных тканей -  замочку. Для верхней одежды, пакет который со­

стоит из тканей различного волокнистого состава необходимо по 

такой методике применять вышеуказанные способы. Авторы работы 

[3] отмечают то, что в процессе эксплуатации изделия все слои, 

составляющие пакет, находятся в одинаковых условиях и ни один 

из них не подвергается стирке. По мнению авторов усадка послой­
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ных материалов пакета од езды происходит под влиянием ВТО в 

процессе изготовления изделий, а  также от действия светопого- 

ды и химчисток. В связи с этим в данной статье приведены ре­

зультаты экспериментальных исследований, в задачу которых вхо­

дило: изучение влияния режимов влажно-тепловой обработки на ве­

личину усадки, определения числа прессований для послойных ма­

териалов. Для выявления истинных величин усадки послойных мате­

риалов пакета определялось количество влажно-тепловых воздеи- 
*

ствий для каждого слоя путем анализа операций ВТО в технологи­

ческом процессе. Объектом исследования был выбран пакет пиджа­

ка. Окончательный вывод статьи звучит так: "методика определе­

ния усадки текстильных материалов, предназначенных для верхней 

одежды, должна предусматривать трехразовое прессование покров­

ных тканей, четырехразовое прессование -  бортовки и двухразо­

вое -  подкла дки.

Несовершенство данной методики, на наш взгляд, заключает­

ся в том, что определение усадочной способности на образцах не 

полностью отражает те изменения, которые происходят в изделии.

Авторы статьи [4'] предложили единую методику учета свойств 

используемых материалов при проектировании изделий. Ими были 

исследованы следующие свойства полушерстяных плательных тканей:

1) геометрические,

2) физические (воздухопроницаемость, паропроницаемость, гигро­

скопичность , влагоотдача) ,

3) механические (драпируемость, прочность на разрыв, прочность 

в шве, истирание, сминаемость, усадка после замочки, осыпае­

мость).

При исследовании свойств отобранных тканей руководствовались 

имеющимися в наличии стандартами, а  для некоторых свойств, в 

связи с отсутствием стандартов, пригодных ддя проведения наме-
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