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(57) Изобретение относится к порошко­
вой металлургии, в частности к уст­
ройствам для изготовления пруткового 
материала экструзией. Цель изобрете-

качества изделий и 
КПД устройства. Устройство для экстру­
зии порошковых.композиций состоит из 
корпуса 1, шнека 2, бункера 3, мат­
рицы 4 и узла измерения коэффициента 
окружного проскальзывания, выполнен­
ного в виде штока с направляющей час­
тью и указателем. Направляющая часть 
установлена на уровне половины глу­
бины винтового канала '9 шнека 2. При 
вращении шнека 2 происходит уплотне­
ние порошка в межвитковом пространст­
ве шнека и выдавливание через матри­
цу 4. Порошок обтекает направляющую 
часть, ориентируя ее и указатель, по 
углу поворота которого определяют ко­
эффициент окружного проскальзывания 
материала, служащего мерой оптималь­
ности процесса. 4 ил (Л
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Изобретение относится к порошковой 

металлургии, в частности к устройст­
вам для изготовления пруткового ма­
териала экструзией.

Цель изобретения -  повышение ка­
чества изделий и КПД устройства.

На фиг.1 изображена схема устрой­
ства для экструзии порошковых компо­
зиций; на фиг. 2 -  узел  X на фиг.1  
(измерения коэффициента окружного 
проскальзывания); на фиг.3 -  вид по 
Стрелке А на фиг.1; на фиг.4 -  пото­
ки массы порошка при вращении Шнека.

Устройство для экструзии порошко­
вых композиций состоит из корпуса 1 , 
в котором расположен шнек 2 , бункера 
3, матрицы 4 и узла измерения коэф­
фициента окружного проскальзывания, 
установленного у выхода винтового 
канала шнека.

Узел измерения коэффициента окруж­
ного проскальзывания (фиг. 2 и фиг.З) 
состоит из штока 5, установленного в 
ступенчатом отверстии корпуса 1 , на­
правляющей части 6 , выполненной в ви­
де эллипсоида вращения и жестко за­
крепленный на штоке 5, указателя 7 и 
диска 8 со шкалой, закрепленного на 
корпусе 1. Направляющая часть 6 уста- jg  
новлена в полости корпуса 1 так, что 
его большая ось находится на уровне 
половины глубины винтового канала 9 
шнека 2. На последнем витке шнека' 2 
выполнен окружной паз 10 (фиг.2 ) ,  
размеры которого соответствуют длине 
направляющей части 6 и глубине ее ус­
тановки в полости корпуса 1 .

Устройство работает следующим об­
разом.

При вращении шнека 2 происходит 
уплотнение порошка в межвитковом 
пространстве шнека, на концевой части 
которого порошок Обтекает направляю­
щую часть.6 , ориентируя ее определен- 45 
ным образом. Ориентация направляющей 
части 6 фиксируется визуально, при 
помощи указателя 7 и диска 8 с от- 
счетной шкалой. Затем порошок выдавли­
вается через матрицу 4.

Ориентация направляющей части оп­
ределяется следующими факторами. Во- 
первых, направлением перемещения по­
рошка по оси устройства. Во-вторых, 
поскольку всегда происходит оцепление ^  
порошкового материала со шнеком,име­
ет  место окружное проскальзывание, 
благодаря которому каждая частица по­
рошка перемещается в корпусе по вин­

товой линии. В результате совместных 
действий описанных перемещений, на­
правляющая часть занимает положение,

5 соответствующее направлению перемеще­
ния порошкового материала. Указатель, 
закрепленный на штоке, поворачивает­
ся вместе с ним и показывает на от- 
счетной шкале, которая проградуирова- 

10 на в величинах коэффициента окружного 
проскальзывания, искомое значение.

Поскольку плотность порошкового 
материала имеет наибольшее значение 
именно в районе последнего витка шне- 

15 ка и на направляющую часть штока не 
оказывают влияние никакие другие фак­
торы, как противоток и поток утечки в 
зазор (фиг.4 ),  то указываемое значе­
ние коэффициента окружного проскаль- 

2о зывания является максимальным и наи­
более точным, по сравнению с извест­
ными методами измерения.

Описанное устройство позволит по­
высить точность измерения коэффициен- 

25 та окружного проскальзывания, что 
позволит более точно вести оператив­
ное регулирование этого параметра. 
Регулирование необходимо для стабили­
зации скорости экструзии порошковых 
композиций, что в свою очередь ведет 
к повышению качества получаемых из­
делий за счет уменьшения колебаний 
плотности и шероховатости по длине 
изделия, а также увеличению точности 

35 их размеров и форм.
Применение предлагаемого изобре­

тения позволит контролировать произ­
водительность шнекового пресса, под­
держивая ее на максимальном уровне 

40 при минимальной энергоемкости про­
цесса, т .е .  повысить К1Щ устройства.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для экструзий порошко­
вых композиций, содержащее корпус, 
шнек с винтовым каналом, матрицу, 
загрузочный бункер и узел измерения 
коэффициента окружного проскальзыва- 

5Q. ния, выполненный в виде штока с на­
правляющей частью и указателем, за­
крепленный в стенке корпуса, о т ­
л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с це­
лью повышения качества изделий и КПД 
устройства, узел измерения коэффи­
циента окружного проскальзывания ус­
тановлен у  выхода канала шнека, при 
этом его направляющая часть выполне­
на в виде эллипсоида вращения, боль-
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шая ось которого находится на уровне выполнен окружной паз с размерами,
половины глубины винтового канала соответствующими длине направляюще!':
шнека, а на последнем витке шнека части и глубине ее установки.

увеличено

Вид А
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