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Изобретение относится к текстиль­
ной промышленности, в частности к 
чесально-прядильным агрегатам, бо ­
лее конкретно, к устройствам для 
получения высокообъемной комбиниро­
ванной пряжи.

Известен кордопрядильный агре­
г а т , содержащий, чесальное устрой ст­
во с о  съемным барабаном делитель­
ные устрой ства , механизмы ложной 
крутки, скатывающие полотна, транс­
портирующие средства и крутильно­
мотальные механизмы [1 ] .  Агрегат 
позволяет получать пряжу для тка­
чества в одном непрерывном техноло­
гическом процессе.

Однако технологические возмож­
ности кордопрядильного агрегата 
ограничены. В частн ости , на агрега­
те нельзя получать комбинированную 
эластичную пряжу.

Цель изобретения -  получение 
высокообъемной комбинированной пря-

Указанная цель достигается тем, 
ч то известный кордопрядильный агре­
гат снабжается средством для пода­
чи термопластичных нитей установ­
ленным перед делительными устрой ст­
вами и термофиксационными камерами,

каждая из которых расположена между 
соответствующими делительными у ст ­
ройствами и механизмами ложной 
крутки. Средство для подачи терм о- 

5 пластичных нитей содержит шпуляр- 
ник для паковок термопластичных

делители. Каждый нитераспредели- 
тель расположен непосредственно пе- 

.0  ред соответствующим делительным 
устройством . Транспортирующие сред­
ства выполнены в виде пневмотранс­
портеров, установленных между меха- 

^  низмами ложной крутки и крутильно-

На чертеже изображена схема 
предлагаемого чесально-прядильно­
го  агрегата.

Чесально-прядильный агрегат с о -  
20 держит чесальное устрой ство , вклю­

чающее в себя барабан 1 ,  съемный 
гребень 2 , подающий валик 3 , дели- 

' тельные устройства 4, средство для 
подачи термопластичных нитей, у ст а -  

25 новленное перед делительными у ст ­
ройствами и включающее в себя  шпу- 
лярник 5 "для паковок 6 термоплас-

тераспределители 8 , каждый из кото - 
30 рых расположен непосредственно пе­



ред соответствующим делительным 
устройством , транспортер 9 продук­
та  с  нажимным валиком 1 0 , термофик­
сационные камеры 1 1 , механизмы 1 2  
ложной крутки, нитенаправители 13, 
питающие пары, включающие в себя 
рифленый цилиндр 15 и нажимной ва­
лик 16, пневмотранспортеры 17 вы­
сокообъемных комбинированных 
нитей, выпускные пары, включающие 
в себя рифленый цилиндр 18  и на­
жимной валик'1 9 , и крутильно-мо­
тальные механизмы 20.

Каждая термофикйационная камера 
1 1  расположена между соответствую ­
щим делительным устройством  4 и ме­
ханизмом 12 ложной крутки. Пневмо­
транспортеры 17 расположены между 
механизмами 12 ложной крутки и 
крутильно-мотальными механизмами 
2 0 . Пит ан ие пне вмотран спорт еров 
17 осущ ествляется сжатым воздухом 
из центральной пневматической си с -  
теьад или от  индивидуальной компрес­
сорной установки. Сжатый воздух 
подается в пневмотранспортер по на­
правлению стрелки В.

На агрегате имеется настил 21 
для свободного перемещения работни­
цы в зоне обслуживания агрегата А, 
Оси шпинделей механизмов 12 ложной 
крутки расположены горизонтально, 
причем каждая линия механизмов лож­
ной крутки приводится в движение 
индивидуальным ‘ бесконечным ремнем.

От съемного барабана 1 ватка про­
чеса с  помощью съемного гребня 2 и 
подающего валика 3 переносится к 
делительным устройствам 4 . Со шпу- 
лярника 5 , на котором находятся 
паковки $ с  термопластичными нитями 
через нитенатяжители 7 термоплас­
тичные нити с  помощью нитераспреде- 
лителей 8 подаются в соответствую ­
щие делительные устрой ства 4.

Из делительных устрой ств  4 лен­
точки ватки прочеса, сложенные 
с  термопластичными нитями, с  по­
мощью транспортеров 9 продукта и 
нажимных валиков 10, подаются в 
термофиксационные камеры 11, где 
фиксируется ложная термопластичных 
нитей, покрытых волокнами ватки 
прочеса, сообщаемая им механизмами 
12 ложной крутки. Далее, через ни­
тенаправители 13, высокообъемные 
комбинированные нити 14 с  помощью 
питающих пар 15 и 16, пневмотранс­
портеров 17 и выпускных пар 18  и 
19, попарно подаются на крутильно­
мотальные механизмы 20.

П 4
Использование на чесально-пря­

дильном агрегате средства для пода­
чи термопластичных нитей в зону их 
соединения с  ватками прочеса, и с­
пользование термофиксационных ка­
мер для фиксирования ложных круток, 
сообщаемых сложенным продуктам ме­
ханизмами ложной крутки, расширяет 
технологические возможности и поз­
воляет получать непосредственно 
на чесально-прядильном агрегате вы­
сокообъемную комбинированную пряжу.

Предлагаемое расположение рабо­
чих органов агрегата и наличие пнев­
мотранспортеров , подающих высоко­
объемные комбинированные нити от 
механизмов ложной крутки к кру­
тильно-мотальным механизмам, одно­
временно упрощает обслуживание че­
сально-прядильного агрегата.

Формула изобретения

1 . Чесально-прядильный агрегат, 
содержащий чесальное устрой ство со 
съемным барабаном, делительные у ст ­
ройства, механизмы ложной крутки, 
транспортирующие средства и крутиль­
но-мотальные механизмы, о т  л и -  
ч а ю щ и й с я  тем, ч то , с  целью 
получения высокообъемной комбиниро­
ванной пряжи, он снабжен средством 
для подачи термопластичных нитей, 
установленным перед длительными 
устройствами и термофиксационными 
камерами, каждая из которых распо­
ложена между соответствующим дели­
тельным устройством и механизмом 
ложкой крутки.

2 . Чесально-прядильный агрегат,

тем, ч то  средство для подачи термо­
пластичных нитей содержит шпулярник 
для паковок термопластичных нитей, 
нитенатяжители и нитераспределите- 
ли, причем каждый нитераспределит 
тель расположен непосредственно пе­
ред соответствующим делительным 
устройством .

3. Чесально-прядильный агрегат

с  я тем , ч то транспортирующие 
средства выполнены в виде пневмо­
транспортеров, установленных между 
механизмами ложной крутки и кру­
тильно-мотальными механизмами.

Источники информации, 
принятые во внимание при экспертизе

1. Авторское свидетельство СССР 
№ 9054, кл. D 01 h 1 /1 2 , 1929.
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