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Р Е Ф Е Р А Т

87 стр., 26 рис., 18 табл., 33 библ.

Кулирный двухслойный антифрикционный трикотаж

В работе представлены результаты исследования особенностей 
совместной переработки на трикотажных машинах нитей, которые могут 
быть использованы для получения антифрикционных текстильных оболо­
чек. Установлено влияние жёсткости нитей, входного натяжения на 
процесс вязания.

Описаны результаты анализа прочности клеевых соединений анти­
фрикционного трикотажного материала и стали , влияния числа петель 
на единицу площади на значение предела прочности.

Приводится также разработанный технологический режим изготов­
ления основовязаного антифрикционного трикотажа и технические усло­
вия.
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В В Е Д Е Н И Е

Настоящий отчет составлен по результатам исследований, являю­
щихся продолжением работ, выполненных ранее / I /.

В соответствии с программой на 1987 год по названной теме в 
задачу исследований отчётного периода входило изучение поведения 
текстильных нитей с различной жесткостью и коэффициентом трения, 
которые можно использовать при изготовлении антифрикционных оболо­
чек, при совместном их провязывании, а также анализ прочности клее­
вых соединений: антифрикционный трикотажный материал - сталь.

Выполнялась работа по разработке технологического процесса 
изготовления антифрикционного полотна и технических условий его 
производства.



I. ИССЛЕДОВАНИЕ ОСОБЕННОСТЕЙ СОВМЕСТНОЙ ПЕРЕРАБОТКИ 
НА ТРИКОТАЖНЫХ МАШИНАХ НИТЕЙ И ПРЯЖИ РАЗЛИЧНОЙ ЖЁСТКОСТИ
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I.I. Особенности переработки нитей повышенной жёсткости 
Полотна для подшипников и опор скольжения, что очевидно из 

анализа их структуры,образованы как минимум из двух нитей, различ­
ных по своему функциональному назначению» Одна из этих нитей слу - 
жит для образования в полотне наружного слоя с низкими фрикционны­
ми характеристиками. Этот слой формирует поверхность, по которой 
соприкасаются трущиеся детали» Другая нить служит для образования 
каркаса полотна, обеспечивающего связь слоя с низкими фрикционны - 
ми характеристиками с полотном и полотна с опорой или подшипником» 
Благодаря наличию в полотне петель из этой нити образуется слой, 
формирующий поверхность, примыкающую к опоре или подшипнику,и обес­
печивающий приклеивание полотна» Эта же нить служит для обеспече­
ния требуемого заполнения полотна»

Для получения в полотне слоёв, разных по своему функциональ - 
ному назначению, используются разные текстильные нити. Слой с низ­
кими фрикционными характеристиками образуется из нити ГГГФЭ, а в 
качестве заполняющей могут использоваться синтетические и искусст­
венные нити, в том числе и нити неорганического происхождения.

На предыдущих этапах работы были разработаны структуры и спо­
собы вязания трикотажных полотен для подшипников скольжения/1,2/.
Эти полотна вырабатывались преимущественно на базе футерованных, 
платированных и комбинированных переплетений. На основании преды­
дущих исследований очевидно, что выработка полотен для подлипни - 
ков неизбежно связана с одновременной переработкой на вязальной 
машине различных видов сырья. Так, в большинстве случаев /1,2/ в 
качестве заполняющей нити использованы нити белан, стеклонити, а 
для придания полотну антифрикционных свойств —  нити ПТФЭ. Общеиз­
вестно, что нити, различные по своему химическому составу, зачас - 
тую имеют и различные физико-механические свойства. Они могут раз­
личаться по разрывным и фрикционным характеристикам, жёсткости на 
изгиб,термостойкости, ряду специфических показателей. Различием ни­
тей по разрывным, фрикционным характеристикам и жёсткости на изгиб 
обусловливаются различия в их вязальной способности» Из литературы 
/3,4,5,6,7,8,9,10,11/ известно, что качество трикотажного полотна 
и вязальная способность нити зависят как от свойств самой нити,так 
и от условий петлеобразования. Для получения качественного трикота­
жного полотна необходимо, чтобы натяжение нити при кулировании бы­
ло ниже разрывной нагрузки» В противном случае неизбежен обрыв ни -
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