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РЕФЕРАТ
стр. 60, рис. 26 , табл. 10, библ. 10.

Трикотажный антифрикционный материал, опора скольжения, цельно­
вязаный вкладыш.

В работе изложены основные требования к трикотажным антифрик­
ционным материалам, которые могут быть использованы для изго­
товления рабочих оболочек опор скольжения тажелонагруженных 
машин и агрегатов.
Дана технология изготовления и анализ физико-механических 
показателей разработанных экспериментальных образцов таких 
двухслойных материалов с использованием в качестве каркас­
ных металлических нитей.
Описаны структуры и технология изготовления иельновязанного 
вкладыша повышенной толщины для подшипников скольжения. 
Приведены сведения о технических условиях на ранее разрабо­
танные трикотажные антифрикционные материалы.
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ВВЕДЕНИЕ
б

Настоящий отчет составлен по результатам исследований, яв­
ляющихся продолжением работ, выполненных ранее [i, 2 ].В соот­
ветствии с программой на 1988 год по названной теме в задачу 
исследования отчетного периода входило: дальнейшая разработка 
экспериментальных антифрикционных трикотажных материалов, про­
цессов их получения, а также уточнение и утверждение нормативно­
технической документации на антифрикционные трикотажные матери­
алы вырабатываемые опытными партиями.



G
I. РАЗРАБОТКА СТРУКТУР ТРИКОТАЖНЫХ ПЕРЕПЛЕТЕНИЙ С 

АРМИРОВАНИЕМ В ПРОЦЕССЕ ВЯЗАНИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ И СТЕКЛЯННЫЙ 
НИТЯМИ ДЛЯ АНТИФРИКЦИОННЫХ ОБОЛОЧЕК

1.1. Требования, предъявляемые к антифрикционному материалу

Толщина трикотажного полотна должна составлять 0,3-ь0,6 мм 
для основной части изделия,

Трикотаж должен обладать максимально возможной плотностью 
и объемным заполнением.

Трикотаж должен иметь различную по сотаву лицевую и изна­
ночную стороны. На рабочей стороне должны преобладать волокна 
антифрикционного назначения, на изнаночной - волокна, обладаю­
щие адгезией к полимерному связующему.

В качестве армирующих нитей рекомендуется использовать ме­
таллическую проволоку, при этом выход последней на рабочую сто­
рону трикотажа должен быть минимальным.

Трикотаж должен обладать разрывньм удлинением не более 10%.
Трикотажные структуры должны обеспечивать повышенные меха­

нические характеристики покрытий за счет наличия продольно-попе­
речной укладки нитей.

1.2. Анализ переплетений-аналогов

Наиболее приемлемым для получения материала, имеющего раз­
личную по сотаву лицевую и изнаночную стороны, является двух­
слойный трикотаж.

Простейшими двухслойными переплетениями [3 J являются полу- 
фанг, представленный на рисунке I.I, фанг - на рисунке 1.2. К 
ним же относится и интерлочное переплетение, строение которого 
дано на рисунке 1.3.

Однако эффект разных по содержанию сторон можно получить, 
используя только переплетение фанг.

В качестве двухслойного трикотажа могут быть использованы 
гладкие кулирные и основовязанные платированные переплетения (з].

На рисунке 1.4 показаны лицевая и изнаночная стороны кули- 
рного платированного переплетения. На изнаночной стороне трико­
тажа видны дуги петель другой нити, что не мешает получить раз­
ные по составу лицевую и изнаночную стороны.
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