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"Разработать к внедрить зкергосбервгащую 
технологию в процессах сушки клеевых пленок
и основной суша обуви"

Проведано ^кспернмекталькое исследование кинетики процес­
са основной суши обуви на колодках в реальных условиях сушки. 
Установлены вроде .тдительность процесса сушки и оптимальные 
режимные параметры процесса, обеспечивающие высокое качество 
обуви„

Разработана конструкция сушильной установки для основной
сушки обуви промзводиявльиостью 293 пары в час. Подготовлена 
техническая документация на изготовление разработанной сушиль­
ной установки и внедрения ее в производство.
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I .  ОБОРУДОВАНИЕ И (НОСОВЫ ТЕРМООБРАБОТКИ
при основной опт обуви

I. I Исходные данные для проектирования 
сушильных установок

Число и характер исходных данных для проектирования су­
шильной установки зависит от большого числа факторов. К основ­
ным факторам, влияющим на выбор варианта рабочего проектирова­
ния сушильной установки следует отнести: вид и параметры энер­
гоносителей, единичная производительность установки, операция 
тепловой обработки в рабочей камере, температура термической 
обработки изделий, характеристики высушиваемого материала, не­
прерывность технологического процесса, совмещение в одном аг­
регате нескольких технологических процессов, рациональное вклю­
чение сушильной установки в технологически* цикл и тепловую схе­
му предприятия, технико-экономические соображения, методы под­
вода тепла к обрабатываемому материалу С 7, *

Кроме того, при решении вопроса о выборе конструкции и ти­
па сушильной установки необходимо принимать во внимание следую­
щие показатели: объем и качество продукции, санитарно-гигиени­
ческие условия и безопасности труда, загрязнения окружающей среды 
и наконец, технические возможности предприятий на внедрение 
и рациональное использование проектируемого оборудования.

На следующем этапе проектирования важнейшую роль играет 
выбор энергоносителя. Выбор энергоносителя определяется в пер­
вую очередь технологическими условиями, технико-экономическими 
показателями технологических процессов. При этом нужно выделить

процессы, для которых вид энергоносителя однозначно определяется
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