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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет содержит страниц , таблиц , рисунков , 
использованных источников

Пневмомеханический способ прядения, смесовые, льнонитроно
новые, льнополушерстяные и льнохлопконитроновые нити, трико­
тажные и ткацкие изделия.

Разработан технологический процесс получения льнонитроно­
вой и льнополушерстяной рряжи по сокращенной технологической 
цепочке пневмомеханическим способом формирования.

Проведены научно-исследовательские работы по отработке 
оптимальных технологических параметров получения смесовой 
пряжи линейной плотности 150-300.

Проведены теоретико-эксперементальные исследования про­
цессов штшелщрошния, сложения, смешивания и выравнивания на 
ленточных и резаньно-итшшлирущкх малинах.

Проведены теоретико-эксперементальные исследования про­
цессов, в камере пневмомеханического прядения.

Исследованы физико-механические свойства нитей. Проведены 
работы по вводу в эксплуатацию стендовой установки для выра­
ботки ш тей гшеамомеханическим способом сформирования.

Проведена опытная проработка нитей в ткшдкие и трикотаж­
ные изделии.

Разработан технологический процесс получения льнсхлспко- 
нитроновой пряжи по сокращенной технологической цедочк®.

Исследованы процессы штапелирования и смешвания волокон.
Оптимизирован процесс пневмомеханического прядения на 

машине ППМ-120.
Разработан ассортимент дьнохлопконитроновой пряжи для три 

котажных изделий.



В настоящее время требования рннка и сложившаяся ситуация в 
.экономике п »г.пубдиви Пеллрусг требуют значительного расширения 
и с по лт - а ов аки я в текстильной промышленности сырья и материалов с 
применением льняного волокна.

Мировой опыт показывает, что основная деля исследований в этом 
“благти идет по направление использования при переработке льняных 
волокон метода , так называемой, котонизации Однако, данный метод 
9CJH яогмчееких недостатков и высокой стоимости
не приемлем для широкого использования в текстильной 
(фомыяденности республики,

Данная работа направлена на получение широкого ассортимента 
нряж f применением льняного волокна по более технологически совер - 
мншому я экономичному способу, позволяя использовать существующие 
но предприятиям отрасли технические мощности,

Успешное реаение поставленной задачи с использованием 
сокращенной технологической цепочки позволит получать пряжу с 
приметные» льняных « ояокон в широком диапазоне линейных 
плотностей , на порядок сокращая отходы производства и 
материалоемкость продукции,

Полученная пряжа найдет самое широкое применение в трикотажном 
ч ткацком производствах, сохраняя уникальные свойства входящих в 
мое натуральных и химических волокон.
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