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ВВЕДШИЕ

В перспективах развития обувной промышленности Республики 
Беларусь наряду с техническим перевооружением предприятий предус­
матривается внедрение автоматизированных систем управления произ­
водством, в том числе и проектированием технологических процессов 
производства обуви.

Разработанная в 70-е годы система проектирования технологичес­
кого процесса сборки заготовок и обуви ориентирована на унификацию 
и типизацию конструкций обуви, которые имели место в те годы. В 
настоящее время конструкция заготовок и обуви и особенно материалы, 
используемые для их производства, существенно изменились. Появи­
лись новые материалы, новое оборудование для производства загото­
вок и обуви, что вносит существенные коррективы в технологический 
процесс их производства.

Разработанная система автоматизированного проектирования тех­
нологического процесса производства обуви ориентирована на исполь­
зование машин класса ЕС-1020, программное обеспечение которой про­
изводилось на языке Кобол с использованием перфокарточного ввода- 
вывода информации и промежуточного хранения данных на магнитной 
ленте и магнитных барабанах, что делает программу громоздкой. Язык 
Кобол не имеет модульности и труден для структурирования, что при 
его использовании для разработки технологического процесса произ­
водства многоассортиментных потоков сильно усложняет программу.

В настоящее время появилось новое поколение персональных 
электровычмслйтельнмх машин (ПЗБМ), которые требуют создания де­
ловых прикладных программ, работающих в интерактивном режиме с 
использованием клавиатуры и дисплея в качестве первичного устрой­
ства ввода-вывода.

На предприятиях Республики Беларусь в настоящее время начали



внедрять автоматизированные рабочие места икженера-конструктора 
(АРМ конструктора) ж шженера-техиояога (АРМ технолога), в которых 
используют ПЭВМ, отличающиеся относительной дешевизной, програм­
мное обеспечение которых осуществляется на языках, синтаксис кото­
рых чёткий и современный - удобный для решения прикладных задач, 
имеющих достаточную мощность для автоматизированной разработки 
технологического процесса производства обуви.

Использование АРМ конструктора иАРМ технолога на обувных пред­
приятиях характеризует новое научно-техническое направление при раз­
работке конструкции ж технологии сборки заготовок и обуви и опреде­
ляет более высокий уровень применения вычислительной техники в 
интеллектуальной! деятельности инженера.
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