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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет I  c .io v  , рис 18 , табл. 26

Режимы увлажнения, сушки и соединения деталей заготовок
клеевого метода крепления.

Объектом исследования являются режимы сушки, увлажнения 
и соединения деталей заготовок ниточными швами, разработка 
рекомендаций по оптимизации технологических режимов сушки кле­
евой пленки и по совершенствованию конструкции сушиле на 
потоке & 3 АО "  Красный Октябрь” , оптимизация режимов формова­
ния вытяжных союзок и оптимизация ниточных соединений.

мель работы -  разработке рекомендаций по оптимизации 
режимов сушки, увлажнения и соединения деталей заготовок при 
изготовлении обуви клеевого метода крепления.

Б процессе работы проведен анализ конструкции сушила 
для сушки клеевой пленки, исследованы прочности клеевых сое­
динений, систем верх*подошва, исследованы физико-механичес­
кие свойства кож и систем при различных гигротеряических 
воздействиях, исследованы щючноети ниточных швов, разрабо­
таны рекомендации по оптимизации режимов сушки клеевых пле­
нок, формования вытяжных союзок и технологии соединения 
детале" верха тачными швами.
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1.1. ЮЮТИГВДИ СУШИЛА ДЛЯ СУШКИ КЛЕЕВОЙ ПЛЕНКИ НА СЛЕДЕ 
ЗАТЯНУТОЙ ОБУВИ (ПОТОК 3)

На фабрике "  Красный Октябрь" для сушки клеевой пленки на 
следе затянутой обуви на потоке $ 3 используют сушило собственной 
конструкции, созданного на базе двухлинейного перекидчшш.

Схематически конструкция сушила представлена на рис. I . I .
Основные технические характеристики сушила:
-  количество пар в сушиле -  172
-  количество люлек -  43
-  емкость люльки -  4 пары
-  шаг цели в мм -  75
-  шаг люлек в мм -  600 ( 8 звеньев)
-  длина цепи в мм -  25800
Производственное технологическое Еремя сушки 45-60 мин, но 

оно также зависит от ритма работы конвейера.
Сушило представляет собой коробчатую конструкцию, в которой 

отсутствует устройство для повышения температуры ( сушка происхо­
дит при температуре цеха), что приводит к большому влагосодержа- 
нию воздуха в нем. Вентилируется сушило при помощи форточек, отк­
рытых в некоторых из секций, т .е . за счет естественной циркуляции 
воздуха.

1 .2 . Психрометрия реальных условий сушки

Для выполнения экспериментальной части необходимо правиль­
ное моделирование внешних условий, е л и я ю щ и х  на процесс сушки 
клеевой пленки в реальных, производственных условиях.

Основными показателями, влияющими на процесс сушки клеевой 
пленки ( без изменения рецептуры применяемого кле я), являются: 
температура ( 1  , °с ), относительная влажность ( ,  %), влагосо- 
держание ( г / к г ) ,  температура точки росы ( 1р ,°  с ).

Все выше упомянутые показатели на протяжении сушила являются
переменными величинами, поэтому для определения значений отклоне­
ний этих пораметров сушило условно разбили на три зоны, равные 
по длине. Замеры производились одновременно в каждой из трех зон 
бытовыми психрометрами (перевод значений относительной влажности 
производился по таблицам из литературных источников) /  I  / , причем 
эти измерения проводились дважды в день, в 10.00 и в 16.00.

Наряду о замерами соответствующих показателей в сушиле было

решено также снимать внутрицеховые и наружные (уличные)


