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РЕФЕРАТ.
Отчет 133 стр. 52 рис. 18табл

Метода устройства и системы автоматического контроля и 
регулирования параметров технологических процессов и оборудования 
легкой промышленности, разрабатывались с целью повышения 
производительности оборудования леткой промышленности и повышения 

качества соответствующей продукции
В процессе решения поставленной задачи были проведены 

исследования особенностей технологических процессов, технологического 

оборудования и материалов леткой промышленности (электромагнитные 
параметры и характеристики); выбор и разработка технических средств 
контроля и управления.

Результаты проведенных исследований позволят повысить точность 
контроля и регулирования параметров технологических процессов, а также 
производительность оборудования леткой промышленности.
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Глава I. ВЫСОКОЧУВСТВИТЕЛЬНЫЙ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ 
СИГНАЛОВ ЕМКОСТНЫХ ДАТЧИКОВ

В современных технике и научных исследованиях широко исполь­
зуются емкостные первичные преобразователи, от которых требуется 
высокая чувствительность при малых габаритах, весе, стоимости и 
энергопотреблении. Целью настоящей работы является разработка 
преобразователя малых изменений емкости в информативный сигнал, 
отвечающего указанным условиям.

Поскольку в подавляющем большинстве случаев емкостные пер­
вичные преобразователи работают при питающем напряжении повы­
шенной частоты (не ниже нескольких килогерц), то поставленная задача 
может быть решена использованием в качестве основы преобразова­
теля пассивных электрических цепей, работающих в резонансном ре­
жиме.

Рассмотрим один из вариантов построения такого преобразовате­
ля на примере последовательного RLC резонансного контура.

При последовательном соединении R, L и С, где С-емкость пер­
вичного преобразователя, угол (р сдвига фаз между напряжением, при­
ложенным к цепи и током, протекающим по ней, будет равен 
<р -arctgx/R. Полагая x=(oL~ ИсоС , после ряда преобразований полу­
чим:

Если предположить, что исследуемый преобразователь работа­
ет на частоте (О близкой к резонансной & 0, то, полагая

( 1)

R R colL (2)

выражение x/R представим в виде

(3)

где Q -  добротность цепи;
С0 -  резонансное значение емкости первичного преобразова­

теля.
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