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Объектом исследования являются поиск, разработка и патентование новых 

способов, технологий, оснастки, инструмента, оборудования.

Цель работы:
- Выполить анализ методов легирования электрохимических материалов; анализ способов и 
устройств для распыления порошковых материалов; Разработать устройство для 
газодинамического легирования электрохимических материалов.
- Провести исследование трения пластифицированного порошка о поверхность мундштучной 
пресс-формы; найти граничные условия для решения краевой задачи по нахождению 
напряженного состояния в мундштуке; решить краевую задачу по нахождению напряженно- 
деформированного состояния в стержне при мундштучном прессовании; провести расчет по 
полученным выше соотношениям, провести сравнение теоретических и экспериментальных 
данных.
- Провести анализ материалов по износу токопроводящих абразивных кругов станков для 
электрохимической и электроэрозионной обработки; выполнить анализ материалов по износу 
поверхностей трения деталей электрохимических и электроэрозионных станков (подшипники, 
направляющие); провести анализ материалов по влиянию вибраций и биений на износ 
поверхностей трения и кругов; разработать рекомендации по уменьшению износа поверхностей 
трения и кругов электрохимических и электрофизических станков
- Разработать принципиальную схему камеры флокирования полистирола; провести исследования 
по флокированию полистирола и определить режимы обработки; разработать общий вид линии 
для флокирования изделий из полистирола; разработать чертежи узлов и деталей
- Провести анализ литературных источников по совершенствованию технологии электродуговой 
металлизации; разработать технологию подготовки поверхности изделий перед нанесением 
покрытий; разработать технологию нанесения износостойких покрытий активированной дуговой 
металлизацией; разработать рекомендации по механической обработке нанесенных покрытий
- Провести анализ известных методик проектирования экструзионного оборудования; построить 
расчетную модель для оптимизации конструктивных параметров; провести поиск оптимальных 
соотношений конструктивных параметров; разработать рекомендации по выбору характеристик и 
методике проектирования
-  Провести исследования конст руктивных особенност ей элемент ов экструзионного  
оборудования для переработ ки наполненных полимеров; провест и оптимизацию  
конструктивных т ехнологических парамет ров узлов экст рузионного оборудования.

Результаты данной работы предполагается использовать для разработки 

государственных бюджетных программ и хозяйственных договор с предприятиями 

РБ.
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Одной из основных производственных задач требующей постоянного внимания, 

является обеспечение непрерывного технологического процесса необходимыми 

сырьевыми ресурсами. Вообще ни в какой отрасли производства не достигается 100% 

преобразования используемых материальных ресурсов в необходимую продукцию. В 

различных отраслях промышленности от 40 до 50% материалов «перерабатывается» в 

отходы. Дальнейшая «судьба» образующегося нетоварного выхода производственных 

процессов, может развиваться в следующих направлениях: во-первых, регенерация 

полезных компонентов из отходов мат ериалов; во-вторых, производство попутной 

продукции', в-третьих, выброс в окруж ающую среду-  почву (воздух, воду)- в 

видоизмененном или исходном виде; в-четвертых, переработка с целью получения 

вторичного сырья, которое затем мож но использовать в качестве сырья в ином 

производстве', в-пятых, вторичное использование отходов в исходном виде.

Под регенерацией полезных компонентов понимается их восстановление и 

вторичное использование в рамках исходной отрасли производства. Во множестве, а 

может быть и в большинстве отраслей промышленности, требования экономической 

целесообразности вызывают необходимость регенерации и повторного использования 

значительной части отходов материалов, образующихся в процессе производства какой- 

либо продукции.

Производство попутной продукции относится к нетоварному выходу материалов, 

если последние используются в качестве исходного сырья для другой отрасли 

производства или для другой продукции. Притом, что ранее метод использовался 

повсеместно и давал хорошие результаты, в настоящее время используется 

непродуктивно. Наблюдающаяся тенденция разукрупнения предприятий и отсутствие 

цивилизованного рынка «вторичных материалов» не способствуют созданию цехов 

ширпотреба в сегодняшних условиях. Кроме того, чрезмерно малая плата за захоронение 

отходов производства способствует широкому развитию следующего, третьего 

направления рециклинга, которое наносит наибольший вред окружающей среде..

Это - выброс отходов в окруж ающую среду. Тем не менее, на данном этапе 

развития нашей промышленности такой выброс зачастую представляет собой наименее 

дорогостоящий вариант реализации отходов, поэтому при всем его пагубном воздействии 

на окружающую среду, применяется достаточно часто.

Переработка с целью получения вторичного сырья -  наиболее выгодный путь, 

однако экономические тенденции промышленного производства, развивающиеся в 

течение последнего десятилетия, вызвали обострение ситуации, связанной с рециклингом 

и утилизацией промышленных отходов. Объясняется это, прежде всего, разрывом 

устоявшихся экономических связей, общим складом промышленного производства и 

увеличением количества предприятий, при снижении численности работающих и объемов 
основных и оборотных фондов.

ВВЕДЕНИЕ



подшипниковый узел смеси; бункер, изготовленный из нержавеющей стали, не подвержен 
коррозии; ворошитель с тремя лопатками перемешивает смесь, что исключает наличие на 
выходе зон с повышенным содержанием полиуретана и кожи, а небольшой винтовой 
участок на конце ворошителя предотвращает неравномерность подачи смеси; бункер, 
установленный на экструдере, обеспечивает равномерную подачу смеси в зону загрузки; 
установленная система смазки обеспечивает смазку зубчатых колёс в редукторе и 
подшипникового узла экструдера.
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