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Отчет 197 с., 77 рис., 69 табл., 53 источника

ПРЯЖА, КОМ БИНИРОВАННАЯ НИТЬ, Ш ВЕЙНЫ Е НИТКИ,
М ОДИФИЦИРОВАННЫ Е ВОЛОКНА, СТЕКЛОВОЛОКНО,
ЛЬНОПОЛИПРОПИЛЕНОВАЯ ПРЯЖ А, М НОГОСЛОЙНЫ Е М АТЕРИАЛЫ , 
НЕТКАНЫЕ ТЕКСТИЛЬНЫ Е М АТЕРИАЛЫ , ОЧЕСКОВАЯ ПРЯЖА. 
ЛЬНОПОЛИЭФИРНАЯ ПРЯЖ А, ПОЛИПРОПИЛЕНОВОЕ ВОЛОКНО

Объектом исследования являются нити и текстильные материалы, полученные с 
использованием натуральных и химических волокон.

Цель проводимых исследований заключается в разработке новых 
технологических процессов производства пряжи, комбинированных нитей новых 
структур и текстильных материалов бытового и технического назначения, которые 
могут быть реализованы на оборудовании, широко распространенном на 
текстильных предприятиях Республики Беларусь, в том числе льносодержащей, 
высокообъемной пряжи, пневмотекстурированных нитей, пряжи из химических и 
натуральных волокон, разработка новой технологии получения пряжи средней 
линейной плотности из коротких льняных и полиэфирных волокон.

В результате проведенных исследований разработаны и оптимизированы 
технологические процессы производства комбинированных швейных ниток, 
высокообъемных комбинированных нитей, комбинированной полипропиленовой 
пряжи, льнополиэфирной пряжи, нетканых материалов из отходов производства 
стекловолокна, комбинированных нитей с использованием модифицированных 
вискозных нитей, «жидких» текстильных материалов бытового и технического 
назначения, льняной и льносодержащ ей пряжи, пряжи из восстановленных волокон, 
пневмотекстурированных нитей повышенной объемности.

Разработан и исследован технологический процесс получения оческовой пряжи 
средней линейной плотности из короткого льняного волокна и очеса сухим 
способом прядения. Исследованы технологические режимы переработки 
льнотресты из новых сортов льна на маш инах мяльно-трепального агрегата. 
Установлены основные параметры процесса, позволяющ ие увеличить процент 
выхода длинного льняного волокна и его качество.

Исследования проведены в производственных условиях Гродненского РУПП 
«Гронитекс», ОАО «Полоцк-Стекловолокно», Барановичского РУП «БПХО», 
РУПТП «Оршанский льнокомбинат», ОАО «Белорусские обои», ОАО «Витебские 
ковры» и в лаборатории кафедры ПНХВ У О «ВГТУ».

Результаты проведенных исследований могут быть использованы для 
расширения ассортимента текстильных изделий, повыш ения их качественных 
характеристик и снижения себестоимости.
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ВВЕДЕНИЕ
Для того, чтобы товары были востребованы потребителем, производителю 

необходимо учитывать запросы рынка. Именно рынок сегодня диктует: что, в каких 
количествах и какого качества надо производить. В настоящ ее время перед 
текстильной промышленностью Республики Беларусь стоят задачи по разработке 
новых технологий, обеспечивающ их наиболее эффективное использование сырья и 
разработки нового ассортимента текстильных изделий, при производстве которых 
возможно максимально использовать традиционные для республики виды сырья.

Дальнейшее развитие потребления волокон и волокнистых материалов должно 
удовлетворяться за счет химических волокон, как путем наращ ивания их выпуска, 
так и замены одних их видов другими более востребованными рынком в данный 
период времени. Использование в составе пряжи различных сочетаний натуральных 
и химических волокон позволяет вырабатывать текстильные изделия, обладающие 
комплексом ценных свойств, присущих компонентам смесей.

Актуальной научно-технической задачей является разработка новых 
технологических процессов производства пряж, нитей и текстильных материалов с 
использованием полипропиленовых волокон и нитей, имеющих широкий спектр 
потребления от коврового производства до спортивной одежды и изделий 
технического назначения. Полипропиленовые волокна и нити обладают самой 
низкой плотностью среди всех химических волокон и нитей (0,92 г/см3), что 
позволяет снизить материалоемкость изделий; отличными физико-химическими 
свойствами; устойчивостью  к действию кислот и щелочей; легкостью  удаления 
грязи и выведения пятен; низкой гидрофобностью волокон (изделия из 
полипропиленовых волокон не требуют сушки); низкой теплопроводностью.

С учетом уникальных природных свойств льна (гигиенических и эстетических), 
а также опыта работы мировой льняной промышленности целесообразно расширить 
производство бытовых тканей за счет высвобождения льняного волокна из 
технического и тарного ассортимента и создания новых видов льносодержащей 
пряжи с вложением полипропиленовых и других типов химических волокон. Для 
решения данной проблемы кафедрой ПНХВ разработан технологический процесс 
производства льнохимической пряжи 90-111 текс. Эти пряжи пригодны для 
изготовления более ценных бытовых и одежных тканей.

Сочетание в одной нити нескольких компонентов разного рода позволяет 
получить нить с оптимальными для данного назначения свойствами. Применение 
неоднородных нитей изменяет в желаемом направлении физико-механические и 
потребительские свойства текстильных изделий. Весь комплекс свойств 
многокомпонентных нитей предопределяет их поведение при переработке на 
технологическом оборудовании, а также потребительские качества изделий, 
включая внешний вид тканей и трикотажа.

Разработанные технологические процессы, создадут условия для лучшего 
использования имеющихся сырьевых ресурсов, то есть позволят вырабатывать 
качественную пряжу в условиях дефицита отдельных видов сырья на текстильных 
предприятиях Республики Беларусь, расш ирить область применения льняного 
волокна при выпуске тканей и трикотажных изделий, разработать ассортимент 
текстильных изделий с использованием новых видов химических волокон.
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