
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ
Учреждение образования «Витебский государственный технологический университет»

о научно-исследовательской работе 
Разработать и исследовать технологические процессы производства пряж, 

комбинированных нитей новых структур и текстильны х материалов  
бытового и технического назначения

(промежуточный за 2005 г.)

2005-ВПД-044

УДК 677.02.001.5
№ ГР 2005445 
Инв. №

Утверждаю
проректор У О «ВГТУ» по научной работе
__________________ С.М. Литовский
« » 2005 г.2005 г.

ОТЧЕТ

/

Начальник НИС

Научный руководитель 
д.т.н., проф.

Витебск, 2005



Список исполнителей

Профессор, д.т.н.

доцент, к.т.н. 

доцент, к.т.н. 

доцент, к.т.н. 

доцент 

доцент, к.т.н. 

доцент, к.т.н. 

ассистент 

доцент, к.т.н. 

старший преподаватель 

Нормоконтролер

е А
А.Г. Коган (общее руководство работой, 

введение, заключение)

А.А. Баранова (глава I)

Д.Б. Рыклин (глава II)

Г.И. Москалев (глава III)

Ю.И. Аленицкая (глава IV)

Л.Е. Соколов (глава V)

С.С. Медвецкий (глава VI)

Е.М. Лобацкая (глава VII)

Н.Н. Ясинская (глава VIII)

Е.А. Конопатов (глава IX)

Т.А. Терехова



Реферат

Отчет 142 с., 44 рис., 66 табл., 17 источников.

ПРЯЖА, КОМБИНИРОВАННАЯ НИТЬ, ШВЕЙНЫЕ НИТКИ, ДУПЛЕКСНЫЕ 
ТЕКСТИЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, КРУЧЕНИЕ, ПНЕВМОТЕКСТУРИРОВАННЫЕ НИ­
ТИ.

Объектом исследования являются нити и текстильные материалы, полученные с 
использованием натуральных и химических волокон.

Цель работы — разработка технологических процессов получения многокомпо­
нентных нитей кольцевым к пневматическим способами формирования, а также тек­
стильных материалов с использованием натуральных и химических волокон.

Проведены теоретические и экспериментальные исследования процессов получе­
ния швейных ниток с использованием модернизированных прядильно-крутильных ма­
шин и машин двойного кручения, высокообъемных комбинированных нитей, пневмо- 
текстурированных нитей различного состава, дуплексных текстильных материалов, 
процессов подготовки смеси короткого льняного волокна с химическими волокнами к 
прядению, а также чесальной ленты для вязания искусственного меха.

В результате проведенных исследований разработаны и оптимизированы техноло­
гические процессы производства комбинированных швейных ниток, высокообъемных 
комбинированных нитей, пневмотекстурированных стеклонитей и полиэфирно­
вискозных нитей, настенных покрытий ламинированных ткаными полотнами различ­
ных структур, а также процессы подготовки смеси короткого льняного волокна с хими­
ческими волокнами к прядению и чесальной ленты для вязания искусственного меха.

Исследования проведены в производственных условиях Гродненского РУПП «Гро- 
нитекс», ОАО «Полоцк-Стекловолокно», РУПТП «Оршанский льнокомбинат», ОАО 
«Белорусские обои», ОАО «Бел Фа» и в лаборатории кафедры ПНХВ У О «ВГТУ».

Результаты проведенных исследований могут быть использованы для расширения 
ассортимента текстильных изделий, повышения их качественных характеристик и сни­
жения себестоимости.
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Введение

В настоящее время перед текстильной промышленностью республики Беларусь 
стоят задачи по разработке новых технологий, обеспечивающих наиболее эффективное 
использование сырья и разработки нового ассортимента текстильных изделий, при про­
изводстве которых возможно максимально использовать традиционные для республики 
виды сырья.

Использование в составе пряжи различных сочетаний натуральных и химических 
волокон позволяет вырабатывать текстильные изделия, обладающие комплексом цен­
ных свойств, присущих компонентам смесей.

При переработке пряжи и эксплуатации готовых изделий значительное влияние 
оказывают такие ее свойства как относительная прочность на разрыв, разрывное удли­
нение, диаметр, объемность и равномерность по линейной плотности, составные части 
деформации, устойчивость к многократным напряжениям на растяжение и изгиб, а так­
же износостойкость на истирание.

Сочетание в одной, неоднородной, нити двух или более компонентов разного рода 
позволяет получить нить с оптимальными для данного назначения свойствами. Приме­
нение неоднородных нитей изменяет в желаемом направлении физико-механические и 
потребительские свойства текстильных изделий. Весь комплекс свойств многокомпо­
нентных нитей предопределяет их поведение при переработке на технологическом обо­
рудовании, а также потребительские качества изделий, включая внешний вид тканей и 
трикотажа.

Дефицит импортируемого натурального сырья, появление ряда новых химических 
волокон и нитей, обладающих специфическими свойствами, необходимость расширения 
области использования льняного волокна определяют потребность в разработке новых 
технологических процессов получения нитей и текстильных материалов с использова­
нием натуральных и химических волокон.

Разработанные технологические процессы создадут условия для лучшего использо­
вания имеющихся сырьевых ресурсов, то есть позволят вырабатывать качественную 
многокомпонентную пряжу в условиях дефицита отдельных видов сырья на текстиль­
ных предприятиях Республики Беларусь, расширить область применения льняного во­
локна при выпуске тканей и трикотажных изделий бытового и технического назначения, 
разработать ассортимент текстильных изделий с использованием новых видов химиче­
ских волокон.
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