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Р Е Ф Е Р А Т

Отчет 13 с., 1кн., 4 рис., 8 источников.
Формализация процедур анализа номенклатуры изготавливаемых на 

проектируемом станке деталей и формирование семиотических моделей исход­
ных параметров проектируемого станка.

Объектом исследования номенклатура деталей и их основных параметров для 
проектирования металлорежущих станков

Цель работы -  создание формализованных процедур построения семиотиче­
ских моделей исходных параметров проектируемого станка.

В результате исследования были сформулированы основные процедуры ана­
лиза номенклатуры деталей. Разработана последовательность структурно­
параметрического анализа номенклатуры деталей. Определена схема анализа по­
верхностей деталей представителей и уточнения их конструкторских и технологи­
ческих параметров. Сформулированы основные принципы влияния технологиче­
ской последовательности обработки основных поверхностей на технологическую 
модель станка. Применение разработанных процедур обеспечит возможность фор­
мирования технологической и функционально-структурной моделей, последующего 
для проектирования металлорежущих станков.
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