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СЕМИОТИЧЕСКИЕ МОДЕЛЕЙ АВТОМАТИЗАЦИЯ 

МАКРОПРОЕКТИРОВАНИЯ МЕТАЛЛОРЕЖУЩЕГО ОБОРУДОВАНИЯ

Объектом исследования являлись проектные процедуры разработки 

металлорежущего технологического оборудования и последующая их 

формализация в виде программно-методического комплекса позволяющего 

сформировать техническое задание на проектирование конкурентоспособного 

станка.

Целью работы  -  являлась разработка системы функционально связанных 

семиотических моделей для программно-алгоритмического обеспечения 

принятия принципиальных конструктивных решений при проектировании 

металлорежущих станков

В результате была разработана методика проектирования 

металлорежущих станков на ранних стадиях, в основу которой положена 

система семиотических моделей исходных параметров и соответствующих им 

технологических и функционально-структурных моделей; разработан алгоритм 

позволяющий оценить влияние технологической модели станка на его 

функциональную структуру; алгоритмизированы процедуры нормирования 

показателей функциональных свойств станка и осуществлено математическое 

моделирование процесса построения технического задания на проектируемое 

оборудование; разработаны варианты технических решений заточных станков.
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