
Таким образом можно сказать, что применение термохромных красителей 
является наиболее простым и дешевым способом наблюдения за работой того или 
иного электрооборудования, при котором не требуется специальных навыков работы с 
приборами контроля и, по своей наглядности, не уступают более сложным приборам 
теплового контроля.
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Для интенсификации процесса крашения предлагается способ, основанный на 
ускорении диффузии красителя в волокно за счет предварительного озвучивания 
красильного раствора [1, 3].
В лабораторных условиях УО «Витебского государственного технологического 
университета» проведены экспериментальные исследования, целью которых являлось 
изучение влияния режимов ультразвуковой обработки красильного раствора на 
интенсивность окрашивания шерстяного волокна и степень закрепления красителя в 
структуре шерсти [2].
В качестве входных факторов выбраны продолжительность УЗ обработки (Х1) 
красильного раствора и мощность УЗ волны (Х2). Температура красильного раствора 
поддерживалась на постоянном уровне 20±2оС. Процесс крашения проводился 
кислотным красителем Совелон синий М, по классической технологии. В качестве 
выходных параметров исследовали содержание красителя в волокне(У) (по 
оптической плотности раствора) и интенсивность окрашивания (визуально).
По результатам исследований разработана регрессионная модель взаимосвязи 
показателя оптической плотности раствора от времени озвучивания и мощности УЗ
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волны и построена графическая зависимость полученной взаимосвязи (рисунок 1).

Рис. 1 Графическая зависимости оптической плотности раствора от мощности УЗ 
волны и продолжительности озвучивания красильного раствора

Для выявления области рациональных значений один из образцов шерстяного 
волокна окрашивался по классической технологии красильным раствором без 
предварительного озвучивания, после чего также определялось содержание 
красителя в волокне по оптической плотности раствора после растворения волокна. 
Этот показатель равен 1,45, его принимаем за минимально допустимое значение 
выходного параметра. Согласно установленному ограничению определена область 
рациональных решений, удовлетворяющих показателю оптической плотности 
раствора (1,45 и более) (заштрихованная зона на рисунке 1).
В результате проведенных исследований установлено:
1) предварительная ультразвуковая обработка красильного раствора способствует 
улучшению степени окрашивания волокна, что отражается на показателе содержания 
красителя в волокне;
2) оптимальными режимными параметрами ультразвуковой ванны для обработки 
красильного раствора являются: длительностью обработки - 10 мин и мощностью 
колебаний 70%.
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