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РЕФЕРАТ

Отчет 106 стр., 38 рис., 29 табл., 15 источников, 6 п р и  Л.
ХЛОПКОВОЕ ВОЛОКНО, ПОЛИЭФИРНОЕ ВОЛОКНО, 

ХЛОПКОПОЛИЭФИРНАЯ ПРЯЖА, ПНЕВМОМЕХАНИЧЕСКИЙ СПОСОБ 
ПРЯДЕНИЯ, СОРТИРОВКА.

Объект исследований -  полиэфирнохлопковая пряжа средних линейных 
плотностей с вложением полиэфирного волокна от 50 до 67 %.

Цель работы -  разработать технологию производства и новый 
ассортимент смешанной пряжи для ткацкого производства с вложением 
различных видов текстильных волокон, сочетание которых в структуре 
изделий позволит существенно улучшить их потребительские свойства.

Осуществлена наработка опытных партий полиэфирнохлопковой 
пряжи линейных плотностей от 20 до 40 текс с вложением полиэфирного 
волокна от 50 до 67 %. Установлено, что независимо от марки используемой 
пневмомеханической прядильной машины, состава и линейной плотности 
пряжи, линейной плотности полиэфирного волокна относительная разрывная 
нагрузка смешанной пряжи не превышает 12,2 %, что существенно ниже 
требований, предъявляемых специалистами ОАО «Моготекс».

Получены регрессионные модели показателей качества 
полиэфирнохлопковой пряжи. Проведена оптимизация работы 
пневмомеханической прядильной машины ВТ-923 фирмы Rieter при 
производстве пряжи линейной плотности 40 текс (хлопок -  50 % / 
ПЭ -  50 %). Установлено, что наилучшие качественные показатели пряжи 
достигаются при частоте вращения дискретизирующего барабанчика 8500 -  
9450 мин’1 и крутке пряжи 355 -  445 кр./м.

С учетом повышенных требований к качеству полиэфирнохлопковой 
пряжи внесены изменение в состав сортировки. Наработана опытная партия 
полиэфирнохлопковой пряжи с вложением 50 % высокопрочного
полиэфирного волокна корейского производства (0,12 текс) и хлопкового 
волокна 4 типа I сорта. Установлено, что за счет характеристик исходного 
относительная разрывная нагрузка пряжи повысилась на 30 % и составила
15,4 сН/текс. По большинству свойств опытная пряжа соответствует уровню 
качества < 5 % Uster Statistics 2013. Таким образом, в результате 
проведенных исследований определены параметры технологического 
процесса, обеспечивающие получение полиэфирнохлопковой пряжи, 
свойства которой соответствуют требованиям, предъявляемым 
специалистами ОАО «Моготекс».

Работа проведена в производственных условиях ОАО «Гронитекс».
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