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РЕФЕРАТ

Отчет 41 с., 40 рис., 4 источника.

БАЗЫ ДАННЫХ, ПРОГРАММНЫЙ ПРОДУКТ, ПРОЕКТИРОВАНИЕ, 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОДГОТОВКА ПРОИЗВОДСТВА, СБОРКА ЗАГОТОВКИ, 
СБОРКА ОБУВИ

Объект исследования -  технологический процесс производства обуви.
Цель исследования -  создание программного продукта, способствующего 

автоматизации проектирования технологического процесса сборки заготовки и обуви 
различных конструкций и методов креплений.

В процессе выполнения НИР будут решаться задачи:
- выбор языка и среды программирования;
- разработка структуры баз данных для автоматизированного 

проектирования технологического процесса сборки заготовки и обуви;
- разработка редакторов баз данных;
- разработка графического интерфейса программного продукта;
- разработка и отладка текста программы, тестирование программы;
- разработка руководства пользователя.
Программный продукт внедрен в учебный процесс специальности: 1-50 02 01 

«Конструирование и технология изделий из кожи» и используется при выполнении 
лабораторных работ по курсу «Системы автоматизированного проектирования 
технологической подготовки производства», что позволяет приобретать студентам 
навыки работы с программными продуктами автоматизированного проектирования. 
Также данная программа внедрена в производственный процесс коммерческим 
предприятием «ShagoVita».
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