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ВВЕДЕНИЕ

В настоящее время на рынке текстиля представлен широкий ассортимент 
швейных ниток различной структуры и состава отечественного и зарубежного 
производства. Среди них наиболее востребованы армированные полиэфирные 
швейные нитки, получившие торговое обозначение J1J1 (лавсан-лавсановые). 
Росту объема их производства способствует значительное поступление в про­
мышленность материалов из синтетических волокон и нитей. Практически по­
всеместное применение армированных полиэфирных швейных ниток обуслов­
лено такими их свойствами, как высокая разрывная нагрузка, безусадочность, 
термостойкость, хемостойкость, повышенная стойкость к истиранию и другие.

Основным отечественным производителем армированных полиэфирных 
швейных ниток является ОАО «Гронитекс» (г. Гродно). За последние годы на 
предприятии проведена широкомасштабная модернизация производства, в том 
числе и для швейных ниток. Однако ассортимент выпускаемых ниток пока 
ограничен и не полностью удовлетворяет потребности швейных предприятий.

При всех преимуществах армированных полиэфирных швейных ниток им 
свойственен дефект -  наличие участков, на которых волокна оплетки слабо за­
креплены на поверхности стержневых комплексных химических нитей, что ве­
дет к смещению покрытия при формировании и переработке одиночных арми­
рованных нитей, возникновению плотных, локальных скоплений и, как след­
ствие, к обрывам ниток при шитье, ухудшению качества строчки, снижению 
эффективности швейного производства.

Таким образом, одной из важнейших проблем, которую необходимо ре­
шить при разработке нового технологического процесса производства армиро­
ванных полиэфирных швейных ниток, является повышение показателей их ка­
чества и устранение указанного дефекта. Разработка новой технологии и внед­
рение оптимальных режимов применительно к современному оборудованию 
позволит выпускать армированные полиэфирные швейные нитки, обладающие 
необходимым комплексом технологических свойств, соответствующих требо­
ваниям предприятий по производству текстильных изделий и одежды.
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