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ВВЕДЕНИЕ
7

Несмотря на высокий потребительский спрос, растущий поток импорта 
текстильных товаров и связанный с этим спад производства тканых и трико- 
та>кных изделий, Республика Беларусь переживает период серьезного каче­
ственного обновления. Поступательное развитие научно-технического про­
гресса вносит свои коррективы в деятельность предприятий, неуклонно дик­
тует необходимость освоения ассортимента, более полно отвечающего тре­
бованиям потребителей.

На современном этапе развития текстильной промышленности произ­
водство товаров народного потребления является приоритетным направле­
нием экономики и становятся очевидными актуальность и народохозяйствен­
ная значимость исследований, направленных на получение новых видов ни­
тей, расширения ассортимента изделий, вырабатываемых из них и улучше­
ние потребительских свойств последних.

В последние десятилетие наблюдается увеличение объемов производ­
ства и потребления химических волокон и нитей. Широкое использование 
синтетических нитей стало не только данью моде, но и залогом высокого ка­
чества изделий. Однако химические нити обладают рядом отрицательных 
свойств, компенсировать которые можно путем формирования комбиниро­
ванных нитей, состоящих из разнородных компонентов,

В текстильной промышленности существует множество способов полу­
чения неоднородных нитей: трощение и кручение на крутильных машинах 
разнородных нитей, обладающих различными физико-механическим и тех­
нологическими свойствами; обвивание мычки из натуральных волокон ком­
плексной нитью на прядильной машине; обкручиванием высокорастяжимого 
сердечника двумя компонентами на обкруточных машинах и т.д. Но в по­
следнее время большие перспективы для обогащения ассортимента сме­
шанных структур открывается в связи с возникновением производства нитей 
с видоизмененной структурой (текстурированных).

В этом аспекте особого внимания заслуживает технология получения 
неоднородных пряжеподобных текстурированных нитей аэродинамическим 
способом формирования, свойства которых должны определяться положи­
тельными показателями компонентов, образующих готовую нить. Использо­
вание аэродинамического устройства в качестве формирующего органа по­
зволяет во много раз повысить производительность оборудования, упростить 
обслуживание и осуществить переход к автоматизированному процессу тек- 
стурирования.

Цель процесса пневмотекстурирования неоднородных нитей -  увели­
чить объемность сформированной нити, улучшить сцепляемость компонен­
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тов, придать им пряжеподобный вид, улучшить механические свойства: раз­
рывные показатели, выносливость к циклическому растяжению, изгибанию, 
стойкость к истиранию и изменить в желаемом направлении жесткость при 
изгибании. Особенности свойств неоднородных пряжеподобных текстуриро­
ванных нитей обусловливается также в значительной мере и структурными 
факторами, скоростью подачи компонентов, их натяжением при подаче, ви­
дом перерабатываемого сырья и др. Поэтому вопросы свойств неоднород­
ных текстурированных нитей необходимо анализировать в неразрывной свя­
зи с их структурой. При пневмотекстурировании благодаря регулированию 
указанных параметров создается довольно сложная петельная конструкция 
нити, которая наряду со свойствами исходных компонентов определяет весь 
комплекс характеристик неоднородных пряжеподобных нитей.

Применение таких нитей позволяет существенно изменять физико­
механические, эксплуатационные и гигиенические свойства вырабатываемых 
из них изделий. В связи с этим ассортимент тканых и трикотажных изделий 
для бытовых и технических целей, вырабатываемых из неоднородных пря­
жеподобных нитей, неуклонно расширяется: швейные нитки, верхняя одеж­
да; технические, автомобильные, обувные, портьерные ткани; ковры, брезент 
и т.д.

Разработка улучшенной технологии получения неоднородных тексту­
рированных нитей и новой оригинальной конструкции аэродинамического 
устройства для формирования данного вида нитей лучшего качества и их 
внедрение на предприятиях текстильной промышленности Беларуси являют­
ся актуальными и своевременными проблемами, решение которых дает воз­
можность повысить качество выпускаемой продукции, расширить ее ассор­
тимент и снизить ее себестоимость за счет сокращения количества техноло­
гических переходов и уменьшения отходов.
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