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ВВЕДЕНИЕ

Ткацкое производство является многообразной по ассортименту и 

назначению тканей подотраслью текстильной промышленности. В 

настоящее время необходимо выпускать приемлемые по ценам и 

отвечающие требованиям мировых стандартов ткани, которые пользуются 

наибольшим потребительским спросом.

Для изготовления тканей на ткацких предприятиях применяются 

челночные и бесчелночные ткацкие станки. В Республике Беларусь 

достаточно велик процент бесчелночных ткацких станков как наиболее 

производительных по сравнению с челночными. Прежде всего к таким 

станкам относятся ткацкие станки с малогабаритными нитепрокладчиками 

типа СТБ, пневморапирные ткацкие станки типа АТПР, пневматические 

ткацкие станки, получившие применение для изготовления различных 

тканей.

Одним из главных путей повышения производительности ткацкого 

оборудования, расширения ассортимента и улучшения вырабатываемых 

тканей является совершенствование технологических процессов их 

формирования, оптимизация заправочных параметров. При этом важным 

направлением является снижение напряженности технологического 

процесса ткачества, особенно при выработке уплотнённых тканей с 

большим заправочным натяжением основных нитей и тканей технического 

назначения, вырабатываемых из нитей большой линейной плотности. Это 

позволяет увеличить срок службы отдельных деталей, оснастки и 

механизмов ткацких станков, также уменьшить обрывность основных и 

уточных нитей в процессе ткачества. Важными являются вопросы 

совершенствования существующих и разработки новых способов получения 

тканых изделий.

Решение всех этих вопросов возможно на основе выполнения 

комплексных теоретических и экспериментальных исследований.
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