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Как видно из таблицы, полученная плита удовлетворяет требованиям 

ТУ 300187428.005-2013 для МДФ, применяемом на ОАО «Витебскдрев», кроме показателя 

разбухания по толщине, за 24 часа. 

Таким образом, древесные плиты, полученные с добавлением отходов обувного картона, 

могут использоваться в строительстве в качестве подкладки для настила полов из ламини-

рованного покрытия и в качестве перегородок в помещениях с отделкой декоративными 

обоями или покраской, где не происходит долговременного контакта материала с водой. 
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Реферат. Статья посвящена исследованию корреляционных зависимостей между потре-

бительскими предпочтениями и техническими характеристиками. С целью обеспечения 

наиболее важных структурных элементов и его компонентов проведено исследование ме-

тодом структурирования функций качества второго уровня. Результаты исследования 

позволяют оптимизировать процесс проектирования и производства спортивной продук-

ции, а также повысить уровень их конкурентоспособности на рынке одежды. 

Целью исследования является установление корреляционных зависимостей между по-

требительскими предпочтениями и техническими характеристиками изделий спортивного 

назначения с помощью метода развертывания функции качества.  

Исследуемой группой выступили лица в возрасте от 18 до 35 лет, активно занимающиеся 

спортом не реже одного раза в неделю и покупающие спортивную одежду не реже одного 

раза в год. В качестве метода исследования использовалось развертывание функции каче-

ства (QFD), целью которого было обеспечение требований потребителей во всех аспектах 

процесса разработки продукта от планирования до стадии производства [1, 2, 3]. 

Результаты исследования приведены на рисунке 1. 

В результате исследования был сформирован список наиболее важных технических ха-

рактеристик, которые необходимо учитывать при проектировании и производстве плотно-

облегающей и компрессионной спортивной одежды: 

 эргономичный дизайн; 

 тангенциальное сопротивление материала; 

 эластичность трикотажного полотна; 

 способность поглощать влагу и пот; 

 долговечность швов. 
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Рисунок 1 – Дом качества 1 уровня для плотнооблегающей и компрессионной 

спортивной одежды 

Далее для установления корреляционных зависимостей с целью выявления наиболее 

важных структурных элементов изделия и его компонентов (материалов, из которых изго-

тавливается изделие [4], а также материалов, участвующих в процессе изготовления) прове-

дено исследование методом структурирования функции качества 2 уровня [5]. Результаты 

исследования представлены на рисунке 2. 

Таким образом, нами установлены наиболее важные элементы, части плотнооблегающих 

изделий спортивного назначения: 

 основной текстильный материал изделия; 

 вид швов; 

 количество конструктивных членений; 

 наличие сетчатых вставок. 

Результаты исследования позволяют оптимизировать процесс проектирования и произ-

водства спортивной продукции [6, 7], а также повысить уровень их конкурентоспособности 

на рынке одежды [8]. 
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Рисунок 2 – Проведение QFD уровня 2 для определения рабочих характеристик плотно 

облегающей и компрессионной спортивной одежды 
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Реферат. В статье рассматривается возможность производства материалов и дета-

лей низа обуви на основе полиуретановых композиций с добавлением в их состав ингреди-

ентов, модифицирующих свойства и снижающих себестоимость изделий. Предложены 

рецептурно-технологические варианты композиционных материалов. Обоснованы методы 

испытаний полученных образцов и приведен анализ их свойств. 

В обувной промышленности основным направлением формирования ассортимента мате-

риалов для низа обуви является модификация свойств полимерных композиций, варьирова-

ния их рецептуры и использования для этих целей отходов производства. Использование 

отходов подразумевает их возврат в производство в виде сырья для изготовления основной 

и дополнительной продукции и возможность экономии исходных сырьевых полимерных 

материалов. 

Полимерные изделия на основе отходов пенополиуретанов получают методом литья под 

давлением горячей смеси, включающей расплав вторичного полимерного сырья и модифи-

каторы, с формованием изделия в специальных пресс-формах. В качестве вторичного поли-

мерного сырья используют отходы полиуретана производства обувных предприятий.  

С целью повышения технологичности переработки материала применяли дополнитель-

ные ингредиенты: масло индустриальное, стеарат кальция (твердый пластификатор компо-

зиции) и технический  углерод, полученный в результате переработки древесного угля. 

Приготовление смеси компонентов заключается в их механическом смешении – совмеще-

ние компонентов композиций.  

Отсортированные отходы полиуретана измельчаются на дробилке роторно-ножевого ти-

па, смешиваются с наполнителями и другими ингредиентами и гранулируются, при этом 

температура в шнековом экструдере должна быть 140‒180 °С. Далее идѐт охлаждение ком-

позита. Затем подготовленную композицию перед литьем подвергают дроблению до разме-

ров гранул (2‒4) мм. 

Заключительной стадией процесса использования отходов является переработка грануля-

та в изделия. Измельчѐнный композит поступает на литьевые агрегаты. Для литья изделий 

использовали трехпозиционный статический литьевой агрегат SP 345-3 фирмы Main Group. 

При обосновании методов испытаний полученных материалов были проанализированы 

стандарты, распространяющиеся на материалы для низа обуви [1]. Установлено, что в 

настоящее время отсутствуют ТНПА, позволяющие оценивать свойства подошв из полиуре-

танов, в качестве нормативной базы для анализа физико-механических показателей  приме-

нялся ГОСТ 7926-75 «Резина для низа обуви. Методы испытаний» [2]. Данный выбор объ-

ясняется близостью данных материалов: обувной резины и полиуретана, по ряду физико-

механических показателей. В связи с этим в основу исследований положены методики, дей-

ствующие на резину для низа обуви. 




