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Ткани двойной ширины можно построить на базе переплетений различных видов, в про-

ектируемой ткани по мотивам слуцких поясов используются переплетения, которыми выра-

батывались исторические слуцкие пояса. 

В зависимости от плотности ткани по основе и числа слоев основные нити можно нави-

вать на один или несколько навоев. Применяют сводно непрерывную или рядовую пробор-

ки основных нитей в ремиз. При сводно-непрерывной проборке в I свод пробирают нити 

менее напряженной основы нижнего слоя. Число сводов равно числу слоев ткани. Число 

ремизок обычно равно произведению раппорта по основе базового переплетения на число 

слоев ткани. 

В зуб берда пробирают число нитей, равное или кратное числу слоев ткани. Ткани двой-

ной ширины вырабатывают на обычном ткацком станке; уточная нить за каждый оборот 

главного вала станка будет выполнять различные функции: утка первого слоя, утка второго 

слоя и т. д. 

Ткани двойной ширины вырабатываются на челночных станках, оснащенных кареточ-

ными и эксцентриковыми зевообразовательными механизмами, при производстве разрабо-

танной нами ткани используется жаккардовая машина с программным управлением фирмы 

Staubli. 

При разработке орнаментации шарфа за основу была взята традиционная композиция 

аутентичного слуцкого пояса: прямоугольной формы полоса с симметричной орнаменталь-

ной композицией, делением на середник, две головы и кайму. Изделие имеет две каймы и 

орнаментальную полосу посередине, что создает эффект сшитых вместе поясов. Данный 

прием отсылает к декоративному решению церковных орнатов, которые в XVIII ‒ XIX вв. 

шились из нескольких составных частей, в том числе из фрагментов поясов слуцкого  

типа [2].  

В середнике используется растительный орнамент, вписанный в три вертикальные поло-

сы, повторяющийся и в кайме. Композиция из крупных мотивов-букетов расположена в го-

лове изделия, здесь же выткана метка SLUCK, которой когда-то обозначались пояса, изго-

товленные на Слуцкой мануфактуре.  

Таким образом, установленное на РУП «Слуцкие пояса» ткацкое оборудование позволяет 

производить уникальную сувенирную продукцию, а внедрение в производство изделий 

двойной ширины значительно увеличит ассортимент конкурентоспособной текстильной 

продукции, выпускаемой на предприятии. 
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Реферат. Объектом исследования является штапельное волокно Арселон и полуфабри-

каты прядильного производства. Предмет исследования – технология производства че-

сальной ленты из волокна Арселон на хлопкопрядильном оборудовании. Целью работы явля-

лось определение рациональных параметров настройки оборудования. В результате выпол-
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нения исследований определены рациональные параметры настройки разрыхлительно-

очистительного оборудования и чесальных машин C70 фирмы Rieter. 
 

Целью данных исследований являлась разработка нового технологического процесса 

производства огнетермостойкой пряжи из волокна Арселон и его смесей с другими волок-

нами на хлопкопрядильном оборудовании. 

Актуальность работы обусловлена переходом отечественных текстильных предприятий 

по переработке волокна и пряжи общего назначения на производство инновационных про-

дуктов, обладающих специфическими свойствами, например, огнетермостойкостью, элек-

тропроводностью и др.  

Исследования проводились в производственных условиях ОАО «Гронитекс», где волок-

но Арселон производства ОАО «СветлогорскХимволокно» перерабатывалось в пряжу ли-

нейной плотности 20–40 текс. Для получения пряжи высокого качества, отвечающего со-

временным мировым стандартам, на первом этапе были определены рациональные пара-

метры настройки машин поточной линии фирмы Rieter, состоящей из: кипного питателя 

B34, разрыхлителя UNIClean B51, смесовой машины UNIBlend A81, головного питателя 

B34, чесальной машины С70. 

В процессе исследований была выявлена необходимость корректировки технологическо-

го режима, принятого при переработке других видов химических волокон. Для повышения 

эффективности разрыхления на питателе B34 была изменена разводка между игольчатой 

решеткой и разравнивающим валиком. Данная корректировка технологического процесса 

привела к стабилизации последующей обработки волокна на машинах поточной линии. 

Характеристики длины волокна Арселон после разрыхления определены в лаборатории 

кафедры «Технология текстильных материалов» ВГТУ с использованием лабораторного 

оборудования Uster LVI. Результаты испытаний приведены на рисунке 1 и таблице 1. Ана-

лизируя полученные данные, отмечается, что волокна настила чесальной машины характе-

ризуются достаточно высокой равномерностью. Содержание коротких волокон незначи-

тельно.  

Зажгученность волокон настила, характеризующаяся количеством узелков в 1 г волокни-

стого материала, может быть оценена как низкая, так как данный показатель в 3–4 раза ниже 

среднего значения, полученного для хлопкового волокна. 

 
 

Рисунок 1 – Диаграмма распределения волокна Арселон в настиле на питании чесальной 

машины по классам длины 
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Таблица 1 – Результаты испытаний волокна из настила чесальной  машины С70 на  

приборах Uster LVI 

Наименование показателя Значение показателя 

Средняя длина ML, мм 28,97 

Верхняя средняя длина UHML, мм 32,11 

Индекс равномерности UI, % 90,2 

Индекс коротких волокон SFI (короче 16 мм), мм 3,5 

Количество узелков (непсов) на 1 г настила 127 

Средний размер узелка (непса), мкм 616 

 

В связи с этим можно сделать вывод о том, что выбранные параметры переработки арсе-

лонового волокна на разрыхлительном оборудовании являются рациональными. 

Выбор параметров работы чесальных машин С70 основывался на рекомендациях специ-

алистов компании Rieter с учетом особенностей перерабатываемых волокон. 

При переработке химических волокон рекомендуется снижать частоту вращения главно-

го и приемного барабана относительно частоты вращения, рекомендуемой при переработке 

хлопкового волокна. Также с учетом особенностей кардочесания химических волокон опре-

делены рекомендуемые значения разводок между рабочими органами чесальной машины. 

Установлено, что эффективная переработка химических волокон осуществляется при по-

вышенных значениях разводок между главным барабаном и неподвижными кардными эле-

ментами со стороны съемного барабана. Разводка между главным барабаном и шляпками 

также должна быть повышена по сравнению со значениями, рекомендуемыми при перера-

ботке хлопкового волокна. 

При выборе режимов переработки волокна Арселон на чесальной машине С70 учитыва-

лась повышенная электризуемость химических волокон, из-за которой была снижена часто-

та вращения главного барабана, а также скорость выпуска ленты. 

Результаты испытаний чесальной ленты из волокна Арселон на приборах Uster LVI пред-

ставлены на рисунке 2 и таблице 2. 
 

 
 

Рисунок 2 – Диаграмма распределения волокна Арселон в чесальной ленте 
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Таблица 2 – Результаты испытаний волокна Арселон из чесальной ленты на приборах 

Uster LVI 

Наименование показателя Значение показателя 

Средняя длина ML, мм 26,08 

Верхняя средняя длина UHML, мм 29,48 

Индекс равномерности UI, % 88,5 

Индекс коротких волокон SFI (короче 16 мм), мм 5,6 

Количество узелков (непсов) на 1 г настила 91 

Средний размер узелка (непса), мкм 592 

 

В процессе переработки на чесальной машине произошло некоторое укорочение волокон 

при неизменной модальной длине. Равномерность волокон по длине уменьшилась несуще-

ственно, а количество коротких волокон осталось на низком уровне. Количество непсов в 

ленте снизилось по сравнению со значением данного показателя для настила всего на 40 %, 

что можно охарактеризовать как незначительный эффект, так как при переработке хлопка 

среднее снижение составляет 4–5 раз. 

Квадратическая неровнота ленты на коротких отрезках составила 3,2 %, что является 

удовлетворительным результатом. 

Таким образом, в результате проведенных исследований определены рациональные ре-

жимы переработки волокна Арселон на машинах поточной линии фирмы Rieter. 
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Реферат. Объектом исследования является слоистый текстильный композит, использу-

емый для изготовления верха спортивной обуви. Разработан алгоритм проектирования 

слоистых композиционных текстильных материалов для спортивной обуви. Определены 

особенности слоистых композитов, условия эксплуатации и их функции, основные способы 

формирования, разработан перечень требований к готовому слоистому текстильному 

композиту. В результате анализа патентных источников для формирования слоистых 

текстильных композитов выбраны клеевой и способ пропитки текстильных полотен с по-

следующей сушкой и термофиксацией. Установлены свойства компонентов, составляющих 

слоистый композиционный текстильный материал и показатели качества слоистых тек-

стильных композитов для верхней носочной части спортивной обуви. 
 




