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Развитие новых технологий в производстве одеж-

ды требует инновационных технических средств, 

применение которых гарантирует высокие результа-

ты. Прогрессивные разработки в легкой промышлен-

ности ведутся в различных направлениях, часть из 

которых направлена на расширение функциональных 

характеристик одежды, включая совершенствование 

методов проектирования в соответствии с индивиду-

альными параметрами фигуры.  

Подходы к индивидуализации швейных изделий 

массового производства состоят из комплекса подго-

товительных этапов к проектированию и обусловле-

ны применением индивидуальных параметров фигу-

ры. Целью промышленного проектирования изготов-

ления одежды на индивидуального потребителя явля-

ется разработка способа изготовления одежды в по-

точном производстве, без нарушения технологиче-

ского процесса, с введением минимального количе-

ства дополнительных этапов.  Продукт приобретает 

статус индивидуализированного, то есть приспособ-

ленного под индивидуальные потребности.  

Российские разработки в швейной промышленно-

сти в направлении удовлетворения потребностей 

индивидуального потребителя велись такими учены-

ми, как Шершнева Л.П., Кривобородова Е.Ю., Беско-

ровайная Г.П., Коблякова Е.Б., Петросова И.А.  

На кафедре художественного моделирования, кон-

струирования и технологии швейных изделий РГУ 

им. А.Н. Косыгина ведутся разработки технологий с 

применением ЗD-сканирования фигуры, разработан 

способ изготовления изделий из полуфабрикатов [1, 

2]. Исследования направлены на изготовление одеж-

ды не только на фигуры типового телосложения, но и 

на фигуры, параметры которых не используются в 

массовом производстве.  

С целью реализации способа изготовления изде-

лий для индивидуального потребителя в массовом 

производстве разработана «Концепция функциониро-

вания двухстадийного производства швейных изде-

лий» [3], которая заключается в применении двух 

стадий. На первой стадии изготавливается полуфаб-

рикат изделия. Далее производится корректировка 
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изделия в соответствии с параметрами заказчика и 

выполняется окончательная сборка изделия. Разрабо-

тана «Концепция проектирования верхней женской 

одежды на индивидуального потребителя в условиях 

промышленного производства» [4].  

На основании проведенных исследований и разра-

ботки конструкторско-технологических решений 

создана «Методика процесса проектирования верхней 

женской одежды в массовом производстве на инди-

видуального потребителя», выполнение которой поз-

волит реализовать метод изготовления одежды на 

индивидуального потребителя в промышленном про-

изводстве (рис. 1).  

Сущность методики состоит в исследовании па-

раметров фигур женщин, выявлении несоответствия 

типовой модельной конструкции и индивидуальной 

фигуры, проектировании изделия с возможностью 

модификации в определенных зонах, разработке тех-

нологического процесса изготовления изделия для 

индивидуального потребителя. Методика процесса 

проектирования состоит из четырех этапов. Каждый 

этап реализуется на основании предварительно про-

веденных исследований в области антропологии, 

конструирования, технологии, дизайна. Полученные 

результаты предшествующего этапа являются осно-

ванием для разработки следующего. Методика пред-

ставлена в виде последовательной схемы выполнения 

исследований.  

Необходимо учесть, что для внедрения методики в 

реальных условиях предприятия и эффективности её 

применения следует провести анализ и сбор инфор-

мации в действующей торговой точке по продаже 

готовой женской одежды. Подготовительный этап 

исследований в реальных условиях необходим для 

выявления точной информации о реализации моделей 

конкретного магазина, контингенте покупателей и их 

предпочтений. Полученные данные являются перво-

начальной входной информацией для первого этапа 

методики проектирования. Это позволит целенаправ-

ленно применить методику и получить конкретные 

результаты. С этой целью разработан алгоритм «Ана-

лиз предпочтений в ассортименте женских пальто». 

На первом этапе выявляют качество посадки изде-

лия на индивидуальной фигуре, разрабатывают спо-

собы устранения дефектов посадки в изделии мо-

дельной конструкции на индивидуальной фигуре. Для 

осуществления первого этапа: 

- выполняют сравнительный анализ типовых и ин-

дивидуальных фигур. Результаты визуальной оценки 

фигуры и обмера заносят в сравнительную таблицу 

ведущих размерных признаков типовой и индивиду-

альной фигуры. Значения расхождений размерных 

признаков позволят определить несоответствие пара-

метров изделия и фигуры; 

- формируют каталог модельных конструкций 

промышленного производства, необходимых для 

исследования конструктивных членений силуэтов и 

деталей изделий, что позволит оценить модель на 

возможность модификации путем внесения измене-

ний в линейные размеры детали в зоне отклонения 

параметров индивидуальной фигуры от типовой мо-

дельной конструкции; 

- выявляют дефекты посадки женской верхней 

одежды. Необходимо провести исследования каче-

ства посадки моделей на различных типах фигур, 

обозначить дефекты посадки, определить степень 

соответствия типа фигуры и модельной конструкции 

пальто. Полученные данные позволили сформировать 

рекомендации при выборе наиболее конструктивно-

адаптированных моделей в соответствии с типом 

фигуры; 

- разрабатывают способы устранения дефектов 

посадки в изделии модельной конструкции на инди-

видуальной фигуре. Способ, предложенный в работе, 

заключается в изготовлении полуфабриката изделия 

при наличии зон временного скрепления. Различные 

конструктивные решения модели-полуфабриката 

могут позволить устранить дефекты и достичь соот-

ветствия изделия и фигуры. 

В результате проведенных исследований получена 

информация, которая отражена в виде: 

- таблиц особенностей телосложения индивиду-

альных фигур; 

- каталогов видов и расположения дефектов по-

садки в женском пальто; 

- технической документации по устранению де-

фектов посадки в модельной конструкции; 

- базы данных модельных конструкций с опреде-

лением зон коррекции в полуфабрикате. 

На втором этапе разрабатывают способ преобра-

зования типовых модельных конструкций в соответ-

ствии с  индивидуальными  размерными параметрами 

фигуры на основе определения дополнительных 

«корректирующих припусков». 

При этом используются данные первого этапа, ко-

торые содержат информацию о результатах логиче-

ской последовательности исследований, реализован-

ных в виде технологической документации, таблиц, 

схем, представленных в следующих форматах: 

- таблиц типовых и индивидуальных фигур, сфор-

мированных на основе изучения особенностей тело-

сложения индивидуальных фигур женщин, по основ-

ным размерным признакам; 

- каталога видов и месторасположений дефектов 

посадки в женском пальто в зонах конструктивных 

членений; 

- технологического справочника, способов устра-

нения несоответствия конструкции изделия и фигуры 

в лекалах модельной конструкции готового изделия; 

- базы данных готовых изделий модельных кон-

струкций с обозначением возможных зон корректи-

ровки с использованием дополнительных припусков. 

В качестве выходной информации результатов 

второго этапа сформированы: 

- величины припусков к срезам деталей модельной 

конструкции по зонам корректировки. Проектирова-

ние дополнительных припусков к срезам деталей 

позволит произвести устранение дефекта посадки на 

фигуре в зоне временного скрепления полуфабриката; 
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Рисунок 1 ‒ Методика процесса проектирования верхней женской одежды в массовом производстве на 

индивидуального потребителя 
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- базы данных конструктивных решений в зонах 

корректировки для изделий полуфабриката. Модель-

ные конструкции оценивают по расположению чле-

нений, форме, силуэту, виду воротника и дополни-

тельных деталей. Определяют взаимосвязь конструк-

тивных членений и размерных признаков путем 

оценки степени модификации по конструктивным 

зонам в зоне корректировки; 

- способы модификации лекал деталей полуфаб-

риката изделия. При выявлении отклонений размер-

ных признаков фигуры от типовой модельной кон-

струкции вносят изменения в лекала, в результате 

чего достигается соразмерность изделия индивиду-

альной фигуре; 

- каталоги модельных конструкций для использо-

вания в полуфабрикате изделия. Проанализированы 

конструктивные решения моделей, что позволило 

определить взаимосвязь изделия и типа фигуры.  

Третий этап посвящен проектированию и разра-

ботке способов соединения деталей в зонах коррек-

ции и изготовления полуфабрикатов модельной кон-

струкции.  

Внедрение в промышленное производство полу-

фабрикатов женского пальто требует анализа техно-

логической последовательности сборки готового 

изделия. Изготовление изделия из полуфабрикатов 

требует применения оборудования временного 

скрепления и отличается способом дублирования в 

зонах временного скрепления ‒ заменой горячего 

дублирования ниточным способом, что обеспечивает 

возможность изменения размеров основных и при-

кладных материалов при корректировке в полуфаб-

рикате пальто. Расчеты трудовых затрат на изготов-

ление полуфабриката и готового изделия показали 

минимальную разницу по времени выполнения тех-

нологических операций, что позволяет сделать вывод 

об экономической эффективности метода. 

Для изготовления качественного изделия из полу-

фабриката по индивидуальным параметрам фигуры 

необходимо учитывать свойства материалов.  

Входящей информацией для разработки третьего 

этапа являются сформированные: 

- требования к основным и прикладным материа-

лам. В полуфабрикате срезы деталей, предназначен-

ные для корректировки на фигуре, подвергаются 

дополнительным механическим воздействиям. Необ-

ходимо использовать ткани с устойчивой структурой 

к осыпаемости, растяжимости, устойчивости в раз-

движке в швах, пиллингуемости; 

- базы данных конструктивных решений в зонах 

корректировки для изделий полуфабриката; 

- способы модификации лекал деталей полуфаб-

риката изделия; 

- каталоги модельных конструкций. 

Результаты разработки третьего этапа представле-

ны в технологической документации, которая сфор-

мирована в виде: 

- технологических модульных карт сборочных уз-

лов изделия в зоне временного скрепления. Коррек-

тирующие срезы взаимосвязаны с деталями, не участ-

вующим в изменениях конструкции, но в определен-

ных зонах корректировки выявляется прямая зависи-

мость изменений размеров одной детали в отношении 

другой. Например, при удлинении спинки в зоне сре-

за кокетки длина проймы и рукава увеличиваются. В 

этом случае проектируют двухшовный рукав, где по 

локтевому срезу проектируют дополнительный при-

пуск. Модульная карта показывает особенности сбор-

ки части изделия (ЧИЗа); 

- технологических пооперационных карт. После-

довательность сборки полуфабриката соответствует 

готовому изделию, за исключением замены оборудо-

вания на участках временного скрепления, дублиро-

вания и влажно-тепловой обработки. Пооперационная 

карта готового изделия содержит дополнительную 

графу для обозначения операций для изготовления 

полуфабриката этой же модели, что позволит совме-

стить выпуск готовых изделий и полуфабриката од-

ной модели; 

- базы данных методов обработки нового изделия 

из полуфабриката. База содержит возможные вариан-

ты схем сборочных узлов в изделии в зонах времен-

ного скрепления. База может дополняться новыми 

технологическими решениями соединения срезов 

деталей в полуфабрикате. Сформированные данные 

методов обработки позволят на предварительном 

этапе оценить степень сложности технологичности 

изготовления полуфабриката изделия по зонам; 

- нормативно-технической документации процесса 

изготовления готового изделия следующих видов: 

технических условий (ТУ), технологических ин-

струкций, регламентов и процессов (ТИ, ТР, ТП), 

техническом описании на модель, требованиям к 

раскладке лекал, раскрою и деталям кроя, техниче-

ского описания на модель (ТО). Одним из значимых 

пунктов ТО являются технические требования к из-

делию-полуфабрикату, где содержатся рекомендации 

к ассортименту тканей, способам изготовления, осо-

бенностям раскроя и пошива отдельных новых узлов, 

указаны номинальные припуски на швы. 

На основании исследований и сформированных 

технических условий изготавливают полуфабрикат 

изделия в промышленном производстве. 

На четвертом этапе разрабатывают технологиче-

ский процесс изготовления готовых изделий на инди-

видуальную фигуру. Разработка этапа содержит сле-

дующие исследования: оценку и адаптацию полуфаб-

риката изделия на индивидуальной фигуре, преобра-

зование полуфабриката в готовое швейное изделие в 

промышленном потоке, окончательную отделку гото-

вого изделия. 

В качестве входящей информации для разработки 

четвертого этапа являются результаты третьего этапа, 

представленные в технической документации изго-

товления полуфабриката изделия.  

На основании технической документации входя-

щей информацией являются: 

- результаты примерки полуфабриката на фигуре, 

в процессе чего выявляют и устраняют дефекты по-

садки ‒ несоответствие параметров фигуры и изделия 

в зонах временного скрепления, применяя дополни-

тельные припуски. Изготовление изделия из полу-
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фабриката включает две стадии обработки. Доработ-

ку изделия после корректировки производят в про-

мышленных условиях или на выносном производстве 

при магазине; 

- применяемое оборудование при технологических 

процессах изготовления полуфабриката должно соот-

ветствовать выполняемым операциям, таким как вре-

менное соединение деталей, подшивка низа изделия 

или рукава потайной строчкой; 

- адаптированный полуфабрикат изделия на инди-

видуальной фигуре направляется на доработку и мон-

таж подкладки, заготовленной заранее с учетом изме-

нения размера изделия. Конструктивное решение 

подкладки для полуфабриката отличается проектиро-

ванием дополнительных складок по среднему шву 

спинки, по линии талии в направлении высоты груди, 

локтевого среза рукава, боковых швах икр. Это обес-

печивает свободу динамического перемещения тела в 

пододёжном пространстве, снятие напряжения в 

швах; 

- выходная информация разработки четвертого 

этапа представлена результатами, сформированными 

в техническую документацию и итогом методики; 

- справочник выполнения операций. Справочник 

разрабатывается на конкретную модель, в котором 

отражена последовательность сборки изделия-

полуфабриката на основе модельной конструкции 

законченного технологического цикла. Его универ-

сальность заключается в использовании как для гото-

вого изделия, так и «полуфабриката»; 

- усовершенствованные технологические, модуль-

ные и пооперационные карты. Документация разра-

батывается на конкретную модель и отражает деталь-

ную информацию выполнения технологических опе-

раций для изделия-полуфабриката; 

- чек-лист оценки соответствия полуфабриката 

индивидуальной фигуре. При примерке готового 

изделия выявляют дефекты посадки и отклонения 

фигуры от ближайшего типового размера изделия. 

Усовершенствование готовой модели, ориентирован-

ной на индивидуальную фигуру, производится при 

примерке полуфабриката этой же модели, в котором 

зоны корректировок имеют временное скрепление; 

- чек-лист примерки ‒ это список, который содер-

жит пункты проведения процедуры примерки изде-

лий, в процессе которой заносят детальную информа-

цию о выявленных дефектах посадки. Это способ-

ствует полной оценке модельной конструкции изде-

лия-полуфабриката для модификации на конкретной 

фигуре; 

- методика адаптации полуфабриката на индиви-

дуальной фигуре. Адаптация полуфабриката на фигу-

ре ‒ это процедура по устранению дефектов посадки 

из-за отклонений размерных признаков фигуры. Ме-

тодика содержит последовательность действий и 

конкретизирует приемы проведения адаптации полу-

фабриката на фигуре. При проведении корректировки 

полуфабриката используется чек-лист примерки, где 

указаны зоны несоответствия модели и фигуры; 

- последовательность и способы окончательной 

обработки полуфабриката до готового изделия. Изде-

лие-полуфабрикат после внесения корректировки на 

фигуре поступает на производство или дошивается на 

месте реализации. Разработаны общие инструкции по 

доработки полуфабриката, где подробно описано 

соединение деталей временного и постоянного скреп-

ления, обработка узлов в разных зонах, требования к 

влажно-тепловой обработке, закрепление фурнитуры. 

Заготовка и соединение подкладки с изделием пред-

ставлена отдельным документом, в котором даны 

рекомендации по авансовому раскрою унифициро-

ванных конструкций с возможностью внесения изме-

нений; 

- промышленное готовое изделие на индивидуаль-

ную фигуру. При выполнении всех пунктов методи-

ки, используя разработанную документацию, потре-

битель приобретает изделие, изготовленное в про-

мышленных условиях по индивидуальным парамет-

рам, в соответствии с эргономическими, эстетиче-

скими и практическими характеристиками. 

Методика разработана для специалистов швейной 

промышленности. С целью реализации метода изго-

товления швейных изделий на индивидуального по-

требителя в массовом производстве детальная прора-

ботка этапов методики может быть реализована в 

соответствии с техническими возможностями и про-

ектными решениями предприятия.  

Реализация методики в промышленном производ-

стве поможет повысить экономические показатели 

предприятия за счет выпуска конкурентоспособных 

изделий и повышения спроса на ассортимент верхней   

одежды для женщин с нестандартными фигурами. 
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